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CTTUI-1[] Einfach wirkend Schwenkspanner 70bar Einfach
Standardausfiihrung
TprTTD'D

Spanneisen Nut fiir Positionierstift

<3 Hydraulikdruck
(Rohleitungsanschluss Typ G)

i Hydraulikdruck
(O-Ring-Anschluss)

Nockenwelle

Hydraulikplan

Fir die Regelung im Zulauf wird ein
% Stromregelventil verwendet.

Stromregelventil
Typ VCF (Option)

Technische Daten — Seite 117
Standardausfiihrung ~ — Seite 120
Bolzenstange — Seite 123

Schwenkwinkel 30°,45°, 60° — Seite 124




Einfach
70bar wirkend

Spezial-Ausfihrungen*

(Nichts) : Standardausfiihrung

Pl :Bolzenstange

N[ : Schwenkwinkel 30°, 45°, 60°

CTTLI-LIL] Einfach wirkend Schwenkspanner
Technische Daten
GroBe Schwenkrichtung (beim Spannen)

01

2 L :Entgegen dem #*.’

04 Uhrzeigersinn b

CTT 06 —

10 Rl hiseigers

16 :Im Uhrzeigersinn

25

% FUr nicht in diesem Katalog enthaltene Ausfiihrungs- und Modellcodes f

-: Nach Kundenvorgabe gefertigt
ordern Sie sich bitte direkt bei der Pascal GmbH.

Typ CTTO1 CTT02 CTTO4 CTTO6 @ CTT10 | CTT16 @ CTT25
Zylinderkraft (Hydraulikdruck 70 bar)*! kN 2.0 2.4 34 5.1 8.1 13.3 20.5
Kolbeninnendurchmesser mm 25 29 36 42 52 65 82
Stangendurchmesser mm 14 18 22.4 25 30 355 45
Nutzbare Ringfldche (Spannen) cm? 3.4 4.1 6.2 8.9 14.2 23.3 36.9
Schwenkwinkel 90°+3°
Toleranz der Positionierungsnut *1°
Wiederholgenauigkeit der Spannposition +0.5°
Nutzhub mm 16 18 20.5 235 26.5 28.5 36
90°- Schwenkhub mm 8 10 12.5 13.5 16.5 18.5 23
Spannhub mm 8 8 8 10 10 10 13
Maximales Schwenk-Drehmoment*? N-m 0.15 0.2 0.6 1.0 1.8 3.6 5.4
Zylinderkapazitdt (Spannen) cm? 5.4 7.3 12.8 21.0 37.5 66.4 132.9
) Entspannen kN 0.23 0.29 0.50 0.74 1.13 1.79 2.92
Egcftholfeder- Mittenposition des Spannhubs kN 0.37 0.47 0.94 1.12 1.79 2.99 5.32
Spannende kN 0.42 0.52 1.05 1.22 1.94 3.25 5.85
Empfohlener Rohrinnendurchmesser*3 mm 26 26 26 26 28 28 210
Gewicht kg 0.7 1.0 1.5 2.0 33 55 10.4
Empfohlenes Anzugsmoment (Befestigungsschrauben)*4 N-m 3.5 7 7 12 29 57 77
Empfohlenes Anzugsmoment (Mutter) N-m 12 26 51 60 86 120 180
Druckbereich:25-70 bar Prufdruck: 105 bar Betriebstemperatur:0-70 °C

Benutzte Flissigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikdl (entsprechend 1SO-VG32)
Die Dichtungen sind bestédndig gegen Schneidflussigkeit auf Chlor-Basis (nicht warmebestédndige Ausfihrung).

% 1:Dieser Wert bezieht sich auf die Mittenposition des Spannhubs.
%2:Dies ist der Grenzwert fr den federkraftbetdtigten Spanneisenhub (beim Entspannen) bei vertikalem Einbau.

*3:Bei Verwendung von Mehrfachspannern oder langer Hydraulikleitung ist Vorsicht geboten.  %4:1SO R898 Klasse 12.9

Als Anschlussmoglichkeiten stehen O-Ring-Anschluss und Rohrleitungsanschluss (Typ G) zur Verfiigung.

0O-Ring-Anschluss

Bei Wahl des O-Ring-Anschlusses kdnnen an die Rohrlei-

tungsanschlisse (Typ G) ein Stromregelventil Typ VCF und
ein Entliftungsventil Typ VCE angeschlossen werden.

4} Hydraulikdruck

Verschlussstopfen

g O-Ring

Rohrleitungsanschluss (Typ G)

Verschlussstopfen abnehmen, wenn der Rohrleitungsan-
schluss gewahlt wird. (Es muss ein O-Ring verwendet werden.)
Siehe Seite — 384 fir Details zu Bordelloses Anschlussfitting
fur G-Gewinde. Stromregel- und Entliftungsventil mussen
bei Wahl des Rohrleitungsanschlusses in der Olbahn montiert

werden.

Anschluss tber
zylindrisches Rohrgewinde

&
Hydraulikdruck

O-Ring

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Einfach wirkend
Schwenkspanner

CTT

117



Einfach wirkend
Schwenkspanner

T

118

CTTLI-LIL]

Einfach wirkend Schwenkspanner

70bar

Einfach
wirkend

Leistungstabelle
Spannkraft ist je nach Spanneisenlange (LH) und Hydraulikdruck (P) Typ CTTO1 Spannkraft F=(0.1P-1.10)/(2.97+0.0153X LH)
unterschiedlich. Hydraulik-  Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen-
Berechnungsformel fiir Spannkraft druck | kraft e
F = (0.1P-Koeffizient 1)/ (Koeffizient 2 + Koeffizient 3 X LH) b | W mm
F:Spannkraft P:Hydraulikdruck LH:Spanneisenldnge 70 20 17116
65 18 161515 14
CTT06 mit Spanneisenldnge (LH)=60 mm bei einem Hydraulikdruck von 60 16 1414141313
70 bar, die Spannkraft F berechnet sich durch ~ Spanneisenténge L 55 15 [13[13]12]12] 1
F=(7-1.25)/(1.12+0.00422 X 60) =4.2 kN 50 13 1111111010 09
. Zylinderlaat] 45 1.1 1.0/1.0[/09]09 09/|08]08
In keinem Fall darf der Spanner aulerhalb (kN) 2 10 los o808 oslo7]07 0606 139
des zuldssigen Bereichs verwendet werden. 3 08 107107 07 0606060505 T
Andernfalls kénnen Zylinder und Stange spam;aﬁp 30 06 061050505 05 05 04 04 P
beschadigt werden. |”Vd'a(“ﬂ§‘3;“‘kp 25 05 |04 04 04|04 04|03 0303 139
Typ CTTO2 Spannkraft F=(0.1P-1.16)/(2.46+0.0116 X LH) Typ CTTO4 Spannkraft F=(0.1P-1.51)/(1.60+0.00664 X LH)
Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen- Hydraulik-~ Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen-
druck kraft lénge druck kraft lange
bar kN M?T’]‘thH b7 KN M?r)m(hLH
70 2.4 2011919 78 70 34 12928272624
65 22 11918 1817 16 89 65 3. 2712625232221
60 200 (1701716151413 104 60 28 2423122 /21/20 191817 161
55 18 | 15[15|14 | 14[13[12|1. 123 55 25 121021 /20/19 /18 1716 15 199
50 16 | 13[1313[12/11]11]1009 152 50 22 119181171615 1514 13 1
45 14 1211111110 09/09 08 1 45 19 |16/[15/15]14[13 1212 1.1 1
40 12 |10[10 09|/09|08 08|07 07 1 40 16 | 1313 12[12/11/10[10 09 1
35 10 |08|08 08|07 07|06]|06 06 1 35 12 |1.1]10 10/09|09 08|08 07 1
30 07 0606 06 06 05 050505 1 30 09 |08/08 070707 0606 06 1
25 05 |05/05 04 04 04 040303 152 25 06 |05/05[/05|05|04| 040404 199
Typ CTTO6 Spannkraft F=(0.1P-1.25)/(1.12+0.00422 X LH) Typ CTT10 Spannkraft F=(0.1P-1.26)/(0.706+0.00228 X LH)
Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen- Hydraulik-' Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen-
druck kraft MI:Q.QEH druck kraft MEQ?EH
bar kN mm bar kN FA
70 5.1 431423937 111 70 8.1 6.5 6.1 59
65 47 13938 36 34 32 127 65 74 6259565351
60 42 363533312928 149 60 6.7 | 5653|5148 46 44 42
55 38 3231292826 25|24 23 180 55 60 |50 |48|45|43 41|40/ 3836 221
50 33 28 27|26 24 23[22]21 20 226 50 53 |44 42 4038 36 35|34 32 1
45 29 242412221 /20 191817 1 45 46 |38 363533323029 28 1
40 25 12120191817 161515 1 40 39 3331292827 26|25 24 1
35 20 |17 [16[15[15/14[13/13]12 1 35 32 | 27(25[24(23|22|21/20/|19 1
30 16 131312111110/ 1.0/09 1 30 25 121/20[1918 1716|1615 1
25 1.1 090909 08|08 070707 226 25 18 | 151413 1312121111 221
Typ CTT16 Spannkraft F=(0.1P-1.28)/(0.429+0.00128 X LH) Typ CTT25 Spannkraft F=(0.1P-1.44)/(0.271+0.000658 X LH)
Hydraulik-| Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen- Hydraulik-' Zylinder- Spannkraft kN Max. Spanneisen-
druck |t Mo LH dnik | et Mok LH
mm mm
70 133 11.0(10.8103 | 9. 132 70 205 |16.8(16.5(15.9 [15.3 [14.8 |14.3 180
65 122 101 98| 94 9.0 151 65 187 [15.315.0 [14.5 13.913.4 [13.0 |12.6 208
60 110 | 91|89 85 81|78 74 176 60 168 |13.813.5(13.0(12.6 12.1|11.7|11.3 |10.6 246
55 98 | 81|79 76 72|69 67 64|62 212 55 150 123 12.1(11.6 1.2 10.8 104 10.1| 9.5 300
50 87 72|70 67 64|61 59| 56| 54 264 50 131 108 106(102 | 98 95 9.1 88/ 83 1
45 75 | 62|61 58 55|53 51 49| 47 1 45 113 |93 91|87 84|81|79| 76 7.1 1
40 63 | 52|51 49|47 45| 43 41/ 40 1 40 94 | 78|76 73|71 68| 66 64 60 1
35 52 | 43| 42 40 38|37 35 34|32 1 35 76 | 62|61 59 57|55 53 51| 48 0
30 40 | 3332313028 27 26|25 1 30 58 | 47|46 45 43|41 40 39| 36 1
25 28 | 242322 2120 1919/ 18 264 25 39 323130 29| 28| 27| 26| 25 300

@ Siehe Formel auf Seite = 123 fir die Spannkraftberechnung, wenn Ausfithrung mit Bolzenstange (Typ CTTI-[JP) gewahlt ist.
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Einfach wirkend Schwenkspanner

Einfach
wirkend

70bar

Einstellung der Schwenkgeschwindigkeit

Die Schwenkzeit ist beschrankt durch Gewicht und Ldnge des Spanneisens
(Tragheitsmoment), da der 90°-Schwenkhub auf die Nockenwelle wirkt.

1. Berechnen Sie das Trdgheitsmoment unter Einbeziehung von Spanneisen-
linge und -gewicht. I

2. Stellen Sie die Schwenkgeschwindigkeit mit dem Stromregelventil so
ein, dass das Verhaltnis zwischen Tragheitsmoment und 90°-Schwenkzeit
des Spanneisens unterhalb der in der Grafik dargestellten Linie bleibt.

@ Bei einer kurrzeren 90°-Schwenkzeit, im unzuldssigen Bereich, kann es
zu einer Beschadigung der Fiihrungsnut kommen.

iaS
¢ =
®

90°-Schwenkzeit

Typ CTTO1

Typ CTTO2

Berechnungsformel fur , _ I
kiirzeste Schwenkzeit =~

Berechnungsformel fir . _

1

12

[ : Trigheitsmoment (kg-m?)
m: Gewicht (kg)

Berechnungsbeispiel fiir das Tragheitsmoment

P m1(4A12+BZ)+im2(4A22+BZ)

12

Typ CTTO4

I Berechnungsformel fur . _ I

0.0270 kirzeste Schwenkzeit 0.0305 kirzeste Schwenkzeit 0.0668
12 ‘ 12 =
A\
S ‘ KZE
? 1.0 “We“\a,e ~ 1.0 lge gc‘f\\Ne ?
= 08 © = 08 \“'\'“195 =
[ GJ [
L s L 0 L
f= - =4 - =
[ 3 [
Z o4 Z o4 z
A A A
02 02
00 00
0000 \ 0005 0010 0015 0020 0025 0030 0.00 001 002 003 0.04 002 0.04 0.06
0.00108 0.00267
Tragheitsmoment (kg-m?) Tragheitsmoment (kg-m?) Tragheitsmoment (kg-m?)
Typ CTT06 Typ CTT10 Typ CTT16
Berechnungsformel fir = I Berechnungsformel fir . I Berechnungsformel fiir (= I
kurzeste Schwenkzeit 0.0730 kurzeste Schwenkzeit 0.141 kirzeste Schwenkzeit 0233
12
1.0
= = T o0s
8 g I
2 £ L 0
Q) 1% %
Z z Z o4
A A A
02
00
0.02 0.04 0.06 0.08 X 0.05 0.10 015 000 \ 005 010 015 020 025 030
0.00564
Tragheitsmoment (kg-m?) Tragheitsmoment (kg-m?) Tragheitsmoment (kg-m?)
Typ CTT25
Berechnungsformel fir [ ]
= b=
kurzeste Schwenkzeit 0389
.‘q;)‘
=
C
[
2
=
3
(%]

0.0 0.1 0.2 0.3 0.4

Tragheitsmoment (kg-m?)

0.5

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Spannen

CTT - Einfach wirkend Schwenkspanner Standard 70bar Einfach
Entspannen
f Abmessungen
Hydraulikanschluss oAA H8

(Spannen) Y1

(7 [ ) (7 N\
® O ©) %U |
== 1 <f - |
4 / N i Y e ﬁ)\
& [ & 1)
oAA H8
E D
C Y2 (Stopfeniiberstand) +
Dieses Diagramm zeigt die Nut fiir den Positionierstift am Entspannen
Schwenkrichtung L (Links) Spanneisen in entspanntem Zustand des Spanners.  Schwenkrichtung R (Rechts)
” | Nutzhub
U U —
<< J
P ’ Konus 1/10 z
Nut fir Positionierstift
4-gX oH 2" :
7] —IF sipaiai
2 -
> S
L <
"
@/
4-0W
A
o
+
N4
Gl
2G2
0G -2
Entspannen Hubende
S
® o -
o Sechskantmutter fiir Montage des Spanneisens
o
1 = Sechskantmutter fir Montage des Spanneisens

(o]

J Hydraulikanschluss

oD

R3

i itgeliefert.
(Spannen) wird mitgeliefert

Einzelheiten zur Perfect Nut Montagemutter siehe

— Seite 128.

Spanneisen, Positionierstifte und Befestigungs-

schrauben werden nicht mitgeliefert.




CTT( -] Einfach wirkend Schwenkspanner Standard 70bar Einfach
mm
Typ CTT01-01 CTTO02-[J CTTO4-0J CTTO6-LJ CTT10-LJ CTT16-0J CTT25-[]
A 129 136 161.5 178.5 203.5 2315 284
B 38 45 50 57 70 86 108
C 48 55 60 66 82 96 120
D 29 32.5 35 37.5 47 53 66
E 19 225 25 28.5 35 43 54
F 30.5 35 40 46 56 68 88
2G 35 39 47 53 63 78 100
G1 (Schlusselweite) 24 30 36 41 50 60 75
2G2 26 33 40 45 55 66 85
oH 14 18 224 25 30 355 45
J 68.5 77 87.5 92.5 101.5 117.5 147
N 12 5 13 20 25 30 40
K 60.5 59 74 86 102 114 137
L 28.5 29 31 33 36 40.5 51.5
M 17.5 20 225 255 28.5 30 37.5
N 225 28 34 34 37 47 58
P 6.5 8 9 9 10 12 13
R1 12.5 12.5 12.5 12.5 14 14 21
R2 9 11 12 14 18 225 25
R3 225 25 28 30.5 36 42 57
R4 8.1 10 1M 13 15 19 25
S (Mutter Schlusselweite) 19 22 27 30 36 46 55
T (Innensechskantbohrung) 5 6 6 8 8 10 14
U M12X1.5 M14X1.5 M18X1.5 M20X 1.5 M24X1.5 M30X 1.5 M39X1.5
% 20 19.5 20 20 19.5 20 26
oW 43 5.5 5.5 6.8 9 11 14
oX 8 9.5 9.5 11 14 17.5 20
Y1 G1/8 G1/8 G1/8 G1/8 G1/4 G1/4 G3/8
Y2 3.8 3.8 3.8 3.8 4.8 4.8 4.8
2Y3 14 14 14 14 19 19 22
z R3 R3 R3 R5 R6 R7 R10
2AA (Durchmesser Stiftnut) 3 o 41508 4 150 5 7% 6 "0 6 150" 6 0%
AC 15.5 18.5 19.5 19.5 22.5 245 27.5
Positionierstift (Passstift) 23(h8)X8 | 94(h8)X 10 | 94(h8)X10 | ©5(h8)X10 | @6(h8)X12 | @6(h8)X12 @ @6(h8)X 14
O-Ring (Fluor-Gummi Harte Hs90) P7 P7 P7 P7 P8 P8 P10
Kegelhtlse CTHO1-TS | CTHO2-TS | CTHO04-TS | CTHO06-TS | CTH10-TS | CTH16-TS | CTH25-TS
Stromregelventil (Zulauf)* VCFO1 VCFO1 VCFO1 VCFO1 VCF02 VCFO02 VCFO3
Entluftungsventil* VCEO1 VCEO1 VCEO1 VCEO1 VCEO2 VCE02 VCEO3

% :Wadhlen Sie abhangig von der Spannergrofe das geeignete VCF und VCE-Modell.

Einzelheiten zu Optionen finden Sie auf der jeweiligen Seite.

Kegelhiilse — Seite 113

Stromregelventil = Seite 140

Entliftungsventil — Seite 142

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTT( -] Einfach wirkend Schwenkspanner Standard 70bar Einfach
Detailzeichnung - Montage
R3
‘ Max. oBC
fx x fx
OF ‘ 4-BB
Max. @BA
o)
y Rz6.3
X-X
Rz: 1S04287(1997)
mm
Typ CTTO1-00  CTT02-0J  CTTO4-00  CTTO6-C1 CTT10-00  CTT16-01  CTT25-0
F 30.5 35 40 46 56 68 88
R2 9 1 12 14 18 225 25
R3 225 25 28 30.5 36 42 57
0BA 36 40 48 54 64 79 101
BB M4 M5 M5 M6 M8 M10 M12
0BC 4 4 4 4 6 6 8




CTTLI-LIP Einfach wirkend Schwenkspanner Bolzenstange 70bar  Einfach,
Abmessungen
GroRe Schwenkrichtung (beim Spannen)
01 oPE PF 0}
02 05 | -8
L :Entgegen dem PG 18
04 Uhrzeigersinn ere e U
CTT 06 ~— [P : Bolzenstange \69 S

10 . .

16 R :Im Uhrzeigersinn oPH _

25 e

-: Nach Kundenvorgabe gefertigt
<<

Anwendungsbeispiel

LH
HK  HG
Nivellierfeder,
Spanneisen Schraube Halten
| —
[J Sicherungs——
Stift ring {}
F1 F2

Spannleistung

e

Entspannen

Spannen

Berechnungsformel fiir Spannkraft Bp Koef,gi?ent Koefyfyiéient Die§§ Ta.belle bezieht sich auf den EnFspénnvorgang. Die
o HG _ 0.1P-n1 CTTO1-CIP | 1.10 797 Posflomerung erfolgt beim Spannen in Richtung der An-
LH n2 CTT02-0P | 116 346 schluss§ der Hyd‘réuh.kver-sorgung: . - .
. HK y 0.1P-n1 CTToa-0IP | 151 1.60 .Sparlmelsen, Positionierstift und Slcherung.;s.rlng sind nicht
LH n2 e 15 im L|efer9mfang enthalten und l.<undense|t|g ?u stellen..
F1, F2=Spannkraft (kN), CTT10-0P | 1.26 0.706 Das Gewinde am Stangenkopf dient der Anbringung einer
n:Koeffizic-?nt (siehe rechte Tabelle), cTiempl 138 0450 vaell|erfeder. Schraube und Nivellierfeder sind nicht im
P=Hydraulikdruck (bar), Lieferumfang enthalten.
HG, HK=Abstand vom Kolbenmittelpunkt zum _CT125"P ] 1.44 | 0.271 Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte technische Daten
Spannpunkt (mm), LH=(mm) und Produktabmessungen siehe Technische Daten (=
Seite 117) und Abmessungen (— Seite 120).
mm
Typ CTT01-CJP  CTTO02-CJP = CTTO4-CJP = CTTO6-LIP CTT10-CJP  CTT16-CJP = CTT25-CJP
PA 125 126.5 150 171 197 225 276.5
PB 56.5 59.5 66 73 81 92 115.5
PC 8 8 10 12 14 19 24
PD 9 9 11 13 15 20 25
oPE 12 16 20.4 23 28 335 43
PF 8 8 10 12 16 18 22
oPG 65" 657" 8 5™ 10 9% 12 9% 16 0% 20 %9
oPH 14 18 22.4 25 30 35.5 45
PJ 64.5 67.5 76 85 95 111 139.5
PK M3X0.5 M3 X 0.5 M4 X 0.7 M5X0.8 M6 X 1 M6 X 1 M8X1.25
Gewicht 0.7 kg 0.8 kg 1.3 kg 1.8 kg 3.0 kg 4.9 kg 9.5 kg

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTT-CINC]  Einfach wirkend Schwenkspanner Schwenkwinkel 30°,45°,60° ~ 70bar Einfach,

GroRe Schwenkrichtung (beim Spannen)
01
L2 L :Entgegen dem N30 :Schwenkwinkel 30°
04 Uhrzeigersinn

CTT 06 — N45 :Schwenkwinkel 45°
10
16 R :Im Uhrzeigersinn ~ N60 :Schwenkwinkel 60°
25

Schwenkwinkel
CTTL-LIN30 CTTL-LIN45 CTTL-LIN60

Schwenkwinkel 30°

R:Im Uhrzeigersinn L:Entgegen dem
Uhrzeigersinn

Schwenkwinkel 45°

R:Im Uhrzeigersinn L:Entgegen dem
Uhrzeigersinn

Technische Daten

Schwenkwinkel 60°

R:Im Uhrzeigersinn L:Entgegen dem
Uhrzeigersinn

Typ CTTO1-CINCI CTTO02-CIN[C] CTTO4-CIN[I CTTO6-LIN[]
Schwenkwinkel 30°+3°45°+3°60°+3° 30°+£3° 45°+3° 60°£3°|30°+3° 45°+3°|60° +£3°|30°+3° 45°+3° 60°+3°
Nutzhub mm | 11.8 | 127 | 137 | 13.0 | 143 | 155 | 143 | 158 | 174 | 168 184 | 20.1
Schwenkhub mm | 38 47 57 50 63| 75 | 63 78 94 68 84  10.
Spannhub mm 8 8 8 10
(Zsygghfﬁerﬁf;paz‘tét cm®| 40 43 | 46 53 58 63 | 89 99 | 108 150 165 180
[‘E“'rfttg‘a)'rf‘;‘gﬁ;kraﬁ kKN | 028 027 026 036 034 032 066 062 058 088 085 081

Typ CTT10-0INC] CTT16-0INC] CTT25-0NC]
Schwenkwinkel 30°43° | 45°%+3° | 60°£3° | 30°%3° | 45°+3° | 60°%£3° | 30°+3° | 45°%3° | 60°+3°
Nutzhub mm | 183 20.3 22.4 19.3 216 23.9 24.5 27.4 30.3
Schwenkhub mm 8.3 103 124 9.3 1.6 13.9 1.5 14.4 17.3
Spannhub mm 10 10 13
é%;”fﬁg‘;‘;pamét am® | 259 28.8 317 44.8 50.2 55.6 904 | 101.0 | 1116
[‘E“rft‘;gg'nfﬁ‘gﬁgkraﬁ kN 1.38 1.32 1.25 2.26 2.15 2.03 3.86 3.62 3.39

Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte Technische Daten siehe — Seite 117.
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Einfach wirkend Schwenkspanner Schwenkwinkel 30°, 45°, 60°

Einfach
wirkend

70bar

Abmessungen

NB
NC

NA

(1]

Schwenkrichtung R

Schwenkrichtung L
(entgegen dem Uhrzeigersinn)
Nut flr Positionierstift

(im Uhrzeigersinn)

Entspannen

Entspannen

Nut fir Positionierstift

In der Zeichnung ist abgebildet: In entspanntem Zustand mit Schwenkrichtung L. Die Positionierung erfolgt beim Spannen in Rich-

tung der Anschlisse der Hydraulikversorgung.
Fir nicht auf dieser Seite aufgefiihrte Abmessungen siehe — Seite 120.

mm
Typ CTTO1-CINCI CTTO02-CINLCJ CTT04-CINCJ CTTO6-LINC]
Schwenkwinkel 30°%£3°145°£3°/60°+3° 30°%£3° 45°+£3°|60°+3°30°£3° 45°+£3°|60°+3°30°£3°45°+3° 60°*£3°
NA 1248 | 1257 | 126.7 | 131.0 | 1323 | 133.5 | 1553 | 156.8 | 1584 | 171.8 1734 | 175.1
NB 64.3 65.2 66.2 72.0 73.3 74.5 81.3 82.8 84.4 85.8 87.4 89.1
NC 13.3 14.2 15.2 15.0 16.3 17.5 16.3 17.8 19.4 18.8 20.4 22.1
mm
Typ CTT10-CINCI CTT16-LINCI CTT25-CINC]
Schwenkwinkel 30°%£3° 45°+3° 60°*3° 30°£3° 45°+3° 60°+3° 30°£3° 45°+3° 60°+3°
NA 195.3 197.3 199.4 2223 224.6 226.9 272.5 275.4 278.3
NB 93.3 95.3 97.4 108.3 110.6 112.9 135.5 138.4 141.3
NC 20.3 22.3 24.4 20.8 23.1 25.4 26.0 28.9 31.8

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Einfach wirkend
Schwenkspanner

CTT-N
Schwenkwinkel 30°, 45" 60°

125



CTTL-0 Einfach wirkend Schwenkspanner 70bar Einfach

wirkend

Einzelheiten zur Montage des Spanneisens

Einfach wirkend
Schwenkspanner

CTT

Spanneisen ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Fertigen Sie ein Spanneisen mit den Abmessungen wie in der folgenden Tabelle angegeben.

*G+0.05

*gF H8

M
tx tx
Nut fir Positionierstift *
(2B)

Konus 1/10

+0.2

o
+
i

[2]

x
< |=

% Die Stiftnut (E, oF, G) muss nur angebracht werden, wenn fir das Eisen ein Positionierstift verwendet wird.

Der Positionierstift ermoglicht die einfache und sichere Fixierung eines Spanneisens am Spanner.

mm
Schwenkspanner CTTO1 CTT02 CTT04 CTTO06 CTT10 CTT16 CTT25
oA 14 65 18 303 22.4 56 25 560 30 56 35.5 5% 45 0%
2B 12.4 16 19.9 22.5 27.3 32 40.5
C 16 20 25 25 27 35 45
E 9 10.5 10.5 10.5 12.5 12.5 14.5
oF (Durchmesser Stiftnut) 3% 4750 475 5% 6 "5 6 "0 60"
G 7.55 9.1 11.1 12.6 15.1 18.1 22.6
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CTHLI-TS Kegelhiilse Option
Kegelhiilse
Grole
01 oHB
02
04
_ . .. + @}
CTH 06 TS :Kegelhilse Tx o=
10 Konus 1/10
16 oHA
25
X-X
mm
Kegelhulse CTHO1-TS = CTHO2-TS CTHO04-TS @ CTHO06-TS @ CTH10-TS CTH16-TS = CTH25-TS
Zugehorige Schwenkspanner CTTO1 CTT02 CTT04 CTTO06 CTT10 CTT16 CTT25
oHA 14 18 22.4 25 30 355 45
oHB 16 20 25 28 34 40 49
HC 13 16 21 20 22 29 38
Einzelheiten zur Montage des Spanneisens
(Mit Kegelhdilse)
Spanneisen ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Fertigen Sie ein Spanneisen mit den Abmessungen wie in der folgenden Tabelle angegeben.
*GH005 kg Hg
+
ty W fy
Nut flr Positionierstift *
oB
| | ¥ % * :Die Stiftnut (E, @F, G) muss nur an-
_ %o, x gebracht werden, wenn fiir das Eisen
g ~ ein Positionierstift verwendet wird.
e Der Positionierstift ermoglicht die
einfache und sichere Fixierung eines
oA H8 Spanneisens am Spanner.
Y-Y
mm
Kegelhulse CTHO1-TS = CTHO2-TS CTHO04-TS @ CTHO06-TS @ CTH10-TS CTH16-TS = CTH25-TS
Zugehorige Schwenkspanner CTTO1 CTT02 CTT04 CTTO6 CTT10 CTT16 CTT25
QA 16 +8.027 20 +g.033 25 +g.033 28 +g.033 34 +8.039 40 +8.039 49 +g.039
2B 13 17 21 24 28.5 34 42
C 16 20 25 25 27 35 45
D 13 16 21 20 22 29 38
E 9 10.5 10.5 10.5 12.5 12.5 14.5
@F (Durchmesser SUftnUt) 3 +g.014 4 +g.018 4 +g,018 5 +g,018 6 +g,018 6 +g,018 6 +8,018
G 7.55 9.1 111 12.6 15.1 18.1 22.6

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Perfect Nut Montagemutter

CTH
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CTHLI-TN

Perfect Nut Montagemutter

Option

Spanneisen sicher und fest montieren.

Anziehwerkzeug flr Stellschraube
(Anwendungsbeispiel)

Kabelloser Schraubendreher von
Hitachi Modell DS 18DL
Drehmomentbereich: 2.0 bis 10 N-m

~_ Perfect Nut Montagemutter

A

Schwenkspanner

Das Anziehen und Lésen der Nut Uber dem Spanner mit
einem elektrischen Schraubenschlissel verbessert die
Bearbeitbarkeit auf Maschinentisch oder Aufspannvorrich-
tung.

M6 Stellschraube M6 Stellschraube

Anzugsmoment | | Anzugsmoment
4N'm 4N'm
Perfect Nut

Montagemutter

Schwenkspanner Typ CTU06

Die Perfect Nut braucht fir das Anziehen der Stellschrau-
ben nur ein minimales Anzugsmoment und vermeidet
Uberlast auf die Fihrungsnut an der Kolbenstange; so
ldsst sich das Spanneisen einfach und sicher befestigen.

Mit Schraubenschlissel
anziehen

Weniger gute Bearbeitbarkeit bei herkdmmlicher Montageweise.

Anziehen mit
Sechskantschlissel

Verschlussmutter
(Sechskantmutter)

Das Anziehen oder Losen der Mutter auf konventionelle
Art und Weise auf engem Raum verringert die Bearbeit-
barkeit und kann zu einer ungentigenden Befestigung des
Spanneisens fihren.

Beim Anziehen schwierig

gegenzuhalten.
N M20 Sechskantmutter
\ Anzugsmoment

60N-m

Verschlussmutter
(Sechskantmutter)

Beschadigung
durch Eindruck

Schwenkspanner Typ CTU06

Die Kolbenstange des Spanners muss zum Anziehen der
Mutter sicher befestigt sein; ist dies nicht der Fall, kann
dabei die Fihrungsnut beschadigt werden.




CTHLI-TN Perfect Nut Montagemutter Option

Perfect Nut Montagemutter

GrofBe
01
02
04
CTH 06 — TN :Perfect Nut Montagemutter
10
16
25

Stellschrauben
Kegelkuppe JISB1177)

Perfect Nut
Montagemutter

Stellschrauben

oA

Spanneisen 4 c

X-X

mm

Perfect Nut Montagemutter CTHO1-TN CTHO2-TN CTHO4-TN CTHO06-TN CTH10-TN CTH16-TN CTH25-TN

CTUO1 CTU02 CTUO04 CTUO06 CTU10 CTU16 CTU25

Zugehorige Schwenkspanner | 17y CTT02  CTT04  CTT06  CTT10  CTT16  CTT25
Crote M4x0.7 | M5x08 M6X 1 M6X 1 M8x125 = M8X125 & MI0X1.5
Stellschraube Lange 6 Lange 8 Lange 8 Lange 8 Lange 10 Lange 10 Lange 10
e 1N-m 2Nm 3Nm 4N-m 6 N-m 7 N-m 10 N-m
oA 24 30 36 40 50 56 74
B 6.5 8 9 9 10 12 13
C M12X1.5 | M14X15 | MI18X1.5 | M20X1.5 = M24x15 & M30X1.5 | M39X1.5
D M4x07 | M5x0.8 M6 X 1 M6X 1 M8X125 = M8x125 = MIOX1.5
E 18 22 26.5 30 38 43 55
Gewicht 0.02 kg 0.04 kg 0.06 kg 0.07 kg 0.12 kg 0.17 kg 0.33 kg

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Perfect Nut Montagemutter
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CTHL-TNR

Perfect Nut Demontagemutter

Option

Einfache Demontage des Spanneisens.

Perfect Nut
Demontagemutter

CTH

Zugschraube

Perfect Nut
Demontagemutter

Durch einfaches Anziehen der Zugschraube lasst sich das
Spanneisen leicht entfernen; ein Spezialwerkzeug, wie z.B.
ein Abzieher, ist nicht erforderlich.

Niedriges Anzugsmoment

Zugschraube 6 6

Perfect Nut
Demontagemutter

Das Spanneisen lasst sich einfach und sicher mit geringem
Drehmoment demontieren.

Kompliziertere Demontage bei Verwendung eines Abziehers.

Abzieher

Kann das Spanneisen nur mit Werkzeug, wie einem Abzie-
her, herausgezogen werden, erschwert dies das Arbeiten
auf Maschinentischen oder Aufspannvorrichtungen mit
begrenztem Platz.

Hohes Anzugsmoment

< 2

| ﬂ—{ |

\ Abzieher

Da das Spanneisen in den konischen Bereich der Kolben-
stange 'schneidet’, ist flr das Herausziehen des Spannei-
sens erhebliche Kraft erforderlich, was flr den betroffenen
Bediener gefahrlich ist.
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CTHLI-TNR Perfect Nut Demontagemutter Option

g
Perfect Nut Demontagemutter gg
g5
§
GroRe o
01
02
04 Einzelhei M des S i E
CTH 06 — TNR :Perfect Nut Demontagemutter Inzelheiten zur Montage des Spanneisens
10 (Mit Perfect Nut Demontagemutter)
16 Bohren Sie eine 1/10 Kegelbohrung in das
25 Spanneisen und bringen Sie Gewindeboh-

rungen flir Zugschrauben an; sie ermoglichen

eine einfache Demontage des Spanneisens.
Perfect Nut

Demontagemutter Zugschraube 2-gD *BG*0.05
2-BJ

e—>]

&

*@BF H8

by

Nut far
Positionierstift *

N
=}
+
w
@
*

oBB

oA

oBA

X-X Konus 1/10
Y-y
%: Die Stiftnut (BE, @BF, BG) muss nur an-
gebracht werden, wenn fir das Eisen ein
Positionierstift verwendet wird.

mm
Perfect Nut Demontagemutter  CTHOT-TNR CTHO2-TNR CTHO04-TNR CTHO6-TNR CTH10-TNR CTH16-TNR CTH25-TNR
e s | UL | U2 Clus | e quis s | g
Empfohlene Zugschraube M5X0.8 M6 X1 M8X1.25 M8 X 1.25 M10X 1.5 M10X1.5 M12X1.75
2A 34 40 50 54 67 70 90
6.5 8 9 9 10 12 13
C M12X 1.5 M14X1.5 M18X 1.5 M20X 1.5 M24X 1.5 M30X1.5 M39X 1.5
oD 5.5 6.8 9 9 11 11 14
E 24 29 36 39 50 53 70
Gewicht 0.04 kg 0.07 kg 0.12 kg 0.14 kg 0.24 kg 0.30 kg 0.53 kg
2BA 14 2565 18 3535 22458 2536 30 5838 35.5 5% 45 36%
BB 12.4 16 19.9 22.5 27.3 32 40.5
BC 16 20 25 25 27 35 45
BE 9 10.5 10.5 10.5 12.5 12.5 14.5
@BF (Durchmesser Stiftnut) g g 4 +3018 4+ 5 e 6 1308 6 08 6 1308
BG 7.55 9.1 11.1 12.6 15.1 18.1 22.6
BH 24 29 36 39 50 53 70
BJ M5 M6 M8 M8 M10 M10 M12
BL Standard 60° zuldssiger Bereich 45°-75° (Bereich ohne Kollisionsgefahr mit Stellschrauben)

Die Zugschrauben werden nicht mit der Perfect Nut Demontagemutter mitgeliefert.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 131




Perfect Nut Montagemutter

CTH

CTHLI-TN Perfect Nut Montagemutter Option

Perfect Nut Montagemutter (Spanneisenfiihrung (Montage))

. Das Spanneisen einsetzen und die Perfect Nut Montagemutter handfest anziehen.

2. Die Perfect Nut Montagemutter an die Position zurlckdrehen, an der zwei Stellschrauben das Spanneisen gegen die
Reaktionskraft halten (siehe Zeichnung unten).

. Die Stellschrauben in der Reihenfolge @ bis @ mit dem vorgeschriebenen Moment anziehen.

.Nach dem Anziehen der Stellschrauben @ 16st sich @; daher muss in der Reihenfolge @ bis @ nachgezogen werden.

. Das Anziehen der Stellschrauben @ bis @ muss sechs Mal wiederholt werden.

[ N e N

. Das Spannen und Entspannen des Werkstiicks muss finfmal wiederholt werden (auf diese Weise wird der Kegelbereich
auf den Betrieb vorbereitet).

7. Das Werkstlck wieder entspannen und dann die Stellschrauben in der Reihenfolge @ bis @ erneut anziehen.

Nach dreimaligem Anziehen in der Reihenfolge @ bis @ sind alle Stellschrauben fest und das Spanneisen ist vollstandig

montiert.

Perfect Nut -
Spanneisen Montagemutter Stellschraube

Spannposition

Position einstellen, die die Spanneisen-Reaktionskraft
an zwei Stellschrauben aufnimmt.

Perfect Nut -
Spanneisen Montagemutter Stellschraube

L pomE

Reaktionskraft
Spannkraft
\

Werkstiick :,/—

Schwenkspanner

A-A

Bei Anziehen der Stellschrauben mit zu hohem Anzugsmoment 'grabt’ sich das Spanneisen in der konischen Bereich der Stange, was

die Demontage erschwert. Achten Sie beim Festziehen immer auf das empfohlene Anzugsmoment.

Ein sichereres Anziehen der Stellschrauben wird durch vorheriges Auftragen von Gewindekleber auf die Schrauben erzielt.
Empfohlener Kleber : LOCTITE 243 (mittlere Haftkraft)
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CTHLI-TNR Perfect Nut Demontagemutter Option

Perfect Nut Demontagemutter (Spanneisenfiihrung (Demontage))

1. AnschlieBend werden alle Perfect Nut Stellschrauben gel®st und die Montagemutter von der Kolbenstange entfernt.
2. Die Perfect Nut Demontagmutter drehen, bis das Spanneisen Kontakt hat.

3. Die Demontagemutter um ein oder zwei Umdrehungen zurlckdrehen, die Bohrung der Schraubenmutter auf die

Gewindebohrung im Spanneisen ausrichten und dann die Zugschrauben einsetzen.

4. Nach Anziehen der Zugschrauben kann das Spanneisen von der Kolbenstange abgezogen werden.

Perfect Nut -
Demontagemutter Zugschraube
Spanneisen N
/AN
N\
| /)
* ‘ S
B
VAR
N\ | *
/J B
Kolbenstange
Perfect Nut -
Demontagemutter Zugschraube
< *1
Spanneisen
Gewindebohrung
*2
Werkstiick

Schwenkspanner

B-B

%1:Die Zugschrauben mussen gleichmaRig und paarweise, d.h. abwechselnd 45° bis 90°, angezogen werden.
Das Spanneisen |6st sich leicht ruckhaft; dies stellt jedoch keine Gefahr dar.

%2 :FUr den Einsatz der Perfect Nut Demontagemuttern sind Gewindebohrungen fir die Zugschrauben am Span-
neisen erforderlich. Einzelheiten zu den Gewindebohrungen finden Sie in der Einzelheiten des Spanneisens
auf der Seite »131.

VorsichtsmaBnahmen

Wird ein Spanneisen zusammen mit der Kegelhiilse verwendet,

kann die Perfect Nut Demontagemutter eventuell das Span-

neisen nicht entfernen, da die Kegelhilse an der Kolbenstange

verbleibt. (Bei Verwendung einer Kegelhilse das Spanneisen i i
mit einem Abzieher (0.d.) herausziehen) [
Fir ein einfaches Entfernen des Spanneisens mit der Perfect —
Nut Demontagemutter eine 1/10 Kegelbohrung am Spanneisen -
Kolbenstange Kegelhiilse
anbringen.

(Finzelheiten zur Montage des Spanneisens siehe — Seite 131) l-é/—_\\|

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTHLI-CQ

Schneller Spanneisenwechsel

Option

Schneller Spanneisenwechsel

Der Spannarm ist schnell austauschbar.

Ohne Werkzeug

Zum Austausch sind keine speziellen Werkzeuge erforderlich.

Setzen Sie einfach das Spanneisen und sodann den Stift ein.




CTHLI]-CQ Schneller Spanneisenwechsel Option

Die Kosten fiir die Vorrichtung werden reduziert Produktivitat gesteigert
Das Spanneisen macht den Spanner fir viele Arten von Werk- Durch die Verwendung dieses Spaneisens kann die Spannvor-
stlicken vielseitig einsetzbar, wodurch die Gesamtkosten fur richtung sehr schnell ausgetauscht und die Rustzeit verkurzt
die Spannvorrichtung reduziert werden. werden, was zu einer Steigerung der Produktivitat fuhrt.

Spanneisen austauschen

Spanneisen A Spanneisen B

Schwenkspanner

Spanneisen austauschen
TN

Spanneisen

N

Mutter

Hinterer Stift

Vorderer Stift

Schwenkspanner

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTHLI]-CQ Schneller Spanneisenwechsel Option

Schneller Spanneisenwechsel

GroRe
02
04
CTH 06 — [€Q : Schneller Spanneisenwechsel
10
16 -: Nach Kundenvorgabe gefertigt
Abmessungen
A
] C Hinterer Stift
Vorderer Stift A
—— N
,,,,,,,,,,,,,, ( [
kD)
Block {\
fz L1z
777777777777777777777 had| [G)
ol f7 oK 7
oM
J
B E
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, -
i |
0 -
D | ©
o
,,,,,,,,,,,,,,,,
Schwenkspanner
Typen CTU, CTT

Spanneisen

Montage des Spanneisens Demontage des Spanneisens

Ziehen Sie den Stift heraus und schieben Sie das
Spanneisen zur Vorderseite des Spanners, damit
das Spanneisen entfernt werden kann.

Mutter
| (I Stellschraube
(Verdrehsicherung fir hinteren Stift)
o Stellschraube
} \ (zur Aussperrung)
o

77

Einzelheiten zur Montage des Spanneisens
Empfohlenes Material : S45C (HB201-269)

—
| =
! (AM) T w
7 : \ - wl <
1 | < =
I | =
-/ 5 ¢
AJ
[A] oANHZ AK
AL=£0.1
LT |
EE:
‘\ ‘\
Ll 1
AD AC+8'1




CTHLI]-CQ Schneller Spanneisenwechsel Option
mm
Schneller Spanneisenwechsel CTHO02-CQ CTHO04-CQ CTHO06-CQ CTH10-CQ CTH16-CQ
Zugehérige Schwenkspanner CTUO02 CTUO4 CTUO6 CTu10 CTU16
CTT02 CTT04 CTT06 CTT10 CTT16
A 45 54 57 66 76
B 25 30.5 335 40.5 51.5
C 225 27 28.5 33 38
F 35 42 46 55.5 70
G 5.5 5.5 5.5 7.5 9
J 32 38 38 46 56
oK 6 oo 8 oo 10 o 12 o6 14 5036
ol 6 502 8 Jmi 10 G2 12 5036 14 503
oM 9.5 1.5 13.5 16 18
N 22 29 32 36 40
p 1 145 16 18 20
R 6 5 5 7 7
S (Schltisselweite) 5 0% 6 Zo0x 8 Z0oi 10 Soio 12 505
Mindest Schiebehub 9.5 12 14.5 16 17

Auf den Seiten =95-112 fiir das Typ CTU und —117-126 fiir das Typ CTT finden Sie weitere Technische Daten und Abmessungen,
die in dieser Abbildung nicht dargestellt sind.

Informationen zur Beziehung zwischen Hydraulikkraft und Spanneisenldnge finden Sie in der Leistungstabelle (Typ CTU Seite —96,

Typ CTT Seite =118).

Eine Mutter, ein Block, ein vorderer Stift und ein hinterer Stift (Stellschraube) sind enthalten.

Die Kunden mussen das Spanneisen stellen.

mm
Schneller Spanneisenwechsel CTHO02-CQ CTHO04-CQ CTHO06-CQ CTH10-CQ CTH16-CQ
Zugehorige Schwenkspanner CTUO02 CTu04 CTUo6 CTU10 CTU16
CTT02 CTT04 CTTO6 CTT10 CTT16
AA 35 42 46 55.5 70
AB 25 30.5 335 40.5 51.5
AC 45 54 57 66 76
AD R12.5 R15.25 R16.75 R20.25 R25.75
AE 33 39 42 48 52
AF 29 35 38 44 48
AG 11 14.5 16 18 20
AH 5 +002 6 002 g 0015 10 #0015 12 *o0e
AJ 2.5 3 3.5 5 5
AK 8.5 11 13 14 14
AL 38.5 46 47.5 56 66
AM R2.5 R3 R4 R5 R6
2AN 6 002 g 0015 10 *001 12 w00 14 *00

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Schwenkspanner
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cTU-U0

Schwenkspanner

70bar

Einbau & Ausbau des Spanneisens

Bei zu hohem Drehmoment auf die Kolbenstange kann der Schwenkspanner beschddigt werden, da er auf Schwenkbewegungen

Uber Nockenmechanismus mit Fihrungsnuten ausgelegt ist.
Befolgen Sie daher bitte die folgenden Anweisungen, um ein zu hohes Drehmoment auf die Kolbenstange bei Ein-/Ausbau des

Spanneisens zu verhindern.

Die Verschlussmutter muss mit dem vorgeschriebenen Moment angezogen werden. Bei unzureichendem Anzugsmoment kann das

Spanneisen wahrend des Betriebs durchrutschen.

Typ CTMO03 CTM04 CTMO05 CTM06 CTM10 CTM16
Embfofjenes Anzugsmoment . 22 35 60 100 155 260
Typ CTNO2 CTNO4 CTNO5 CTNO6 CTN10 CTN16
(E,\Tupt‘;gt‘)'e”es Anzugsmoment ., 7.5 14 40 50 74 116
T CTUO1 CTUO02 CTUO04 CTUO06 CTU10 CTU16 CTU25
yp CTTO1 CTT02 CTTO04 CTTO06 CTT10 CTT16 CTT25
ﬁgﬁﬁggm”GSAnzugynome”t N-m 12 26 51 60 86 120 180

Einbau des Spanneisens

(@ Spannen Sie das Spanneisen in einen Schraubstock ein, richten

das Gehduse des Spanners und das Spanneisen im gew(nschten

Winkel aus und ziehen dann die Verschlussmutter mit einem

Schraubenschlissel fest.

(® Bei auf Spannzeug montierten Spannern muss das Spanneisen

wie in der vorstehenden Zeichnung ausgerichtet werden. Set-

zen Sie den Sechskantschlissel oben an der Kolbenstange an

und ziehen die Verschlussmutter mit einem Schraubenschlissel

fest.

Ausbau des Spanneisens

( Setzen Sie den Sechskantschlissel oben an der Kolbenstange

an, um die Kolbenstange in ihrer Position zu fixieren; dann

|6sen Sie die Verschlussmutter mit einem Schraubenschlissel.

@ Nach Entfernen der Verschlussmutter ziehen Sie das Spannei-

sen mit einem Abzieher heraus. Ein Flachdruckstlck-Abzieher

sollte verwendet werden, wenn ein Arm demontiert wird,

damit das Loch an der Spitze der Kolbenstange nicht unbe-

absichtigt vergroBert wird. Ferner vorsichtig vorgehen, damit

die Stange beim Demontieren des Arms nicht gedreht wird.
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