CTPLI-[] Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell 40bar Doppelt

wirkend

Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell
wCTPLI-[]  speatr.

Im Vergleich zum CTM-Modell kann der Flansch bei gleicher
Zylinderkraft um zwei GroBen verkleinert werden.

Spannhub 8mm

Die Zylinderkraft erhoht sich
7N um das das 1.9- bis 2.2-fache
| hydraulikaruck  der Kraft von CTM

Doppelzylinder -Prinzip

Hydraulikplan

Stromregelventil
Typ VCF (Option)
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CTPL-[J Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell 40bar Doppelt
Vergleich mit dem kompakten hydraulischen Schwenkspanner
Schwenkspanner Schwenkspanner
Doppelzylinder- Modell Kompaktes Modell
CTPO4 CTMO06-S10N

Spannhub : 8mm

Zylinderkraft : 3.4kN
(Hydraulikdruck 35bar)
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137.5
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69

Hubende

Spannhub
Zylinderkraft
Hohe
Vergleich

FlanschgroBe

a.59%

2 GroBe
reduziert

Platzersparnis

Spannhub : T0mm

Zylinderkraft : 3.6kN
(Hydraulikdruck 35bar)

60

86.5

49.5

136

Hubende
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CTPLI-[] Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell 40bar hPn s
Technische Daten
GroRe Schwenkrichtung (beim Spannen)
04 :Entgegen dem
Uhrzeigersinn
CcTP 05 -
06 Im Uhrzeigersinn K
Typ CTPO4 CTPO5 CTPO6
Zylinderkraft (Hydraulikdruck 35 bar) kN 3.4 5.3 7.8
Stangendurchmesser mm 18 22 25
Nutzbare Ringflache (Spannen) cm? 9.6 15.2 22.4
Schwenkwinkel 90° +3°
Toleranz der Indexierungsnut +1°
Wiederholgenauigkeit der Spannposition +0.5°
Nutzhub mm 14.5 15.5 16.5
90°- Schwenkhub mm 6.5 7.5 8.5
Spannhub mm 8 8 8
Spannen cm? 14.0 23.5 36.9
Zylinderkapazitat
Entspannen cm? 17.6 29.4 45.0
Gewicht kg 1.0 1.5 2.1
Empfohlenes Anzugsmoment (Montageschrauben)* N-m 7 7 12
Empfohlenes Anzugsmoment (Mutter) N-m 35 60 100
Druckbereich:10-40 bar Prufdruck:60 bar Betriebstemperatur:0-70 °C
Benutzte Flussigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikél (entsprechend 1SO-VG32)
Die Dichtungen sind besténdig gegen Schneidflussigkeit auf Chlor-Basis (nicht warmebestandige Ausflihrung).
% :1SO R898 Klasse 12.9
Der Spannvorgang muss innerhalb des vorgeschriebenen Spannbereichs erfolgen.
E ,,,,, k
90°- Schwenkhub Spannhub
) Kolben-
Kolbenhub bis Spannhubende nach hubende

90°-Schwenk

90°-Schwenk




CTPLI-[]

Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell 40bar Doppelt

wirkend

Als Anschlussmoglichkeiten stehen O-Ring-Anschluss und Rohrleitungsanschluss (Typ G) zur Verfiigung.

0-Ring-Anschluss Rohrleitungsanschluss (Typ G)
Bei Wahl des O-Ring-Anschlusses kénnen an die Rohrlei- Verschlussstopfen abnehmen, wenn der Rohrleitungsanschluss
tungsanschlisse (Typ G) ein Stromregelventil Typ VCF und

(Typ G) gewahlt wird. (Es muss ein O-Ring verwendet werden.)
ein Entliftungsventil Typ VCE angeschlossen werden.

Stromregel- und Entliftungsventil missen bei Wahl des Rohr-
leitungsanschlusses in der Olbahn montiert werden.

== g== 2

Anschluss Gber
Verschlussstopfen zylindrisches Rohrgewinde
L = d
O-Rin
“d o “d

<«
| Hydraulikdruck
(zwei Kreise)

| —— <= Hydraulikdruck

'Q (zwei Kreise)

O-Ring

Stromregelventil Typ VCF

Entliiftungsventil T1yp VCE
—Seite 27

—Seite 29

Stromregelventil Entliftungsventil

\ Hydraulikanschluss | |

Stromregelventil Entliftungsventil

Bei Montage des Stromregelventils Typ VCF am Rohrleitungsanschluss (Typ G) des Spanners muss in der Leitung zum Span-
ner ein Entliftungsventil vorgesehen werden. (Einzelheiten zur Montage von Typ VCE siehe —Seite 29)



CTPLI-[]

Schwenkspanner

Doppelzylinder- Modell

40bar

Doppelt
wirkend

Spanneisenldange LH
(mm)

Spannkraft F

Zylinderkraft
(kN)

Leistungstabelle

Hydraulikdruck P

Spannkraft ist je nach Spanneisenldnge (LH) und Hydraulikdruck (P) un-
terschiedlich.

Berechnungsformel fiir Spannkraft
F = 0.1P/(Koeffizient 1+ Koeffizient 2 X LH)
F:Spannkraft P:Hydraulikdruck LH:Spanneisenldnge

CTP04 mit Spanneisenldnge (LH)=60 mm bei einem Hydraulikdruck von

40 bar, die Spannkraft F berechnet sich durch
4/(1.094+0.00580x60)=2.8 kN

(bar)

In keinem Fall darf der Spanner aulerhalb des zuldssigen Bereichs ver-
wendet werden. Andernfalls kobnnen Zylinder und Stange beschadigt
werden.
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CTPLI-[]

Schwenkspanner

Doppelt
wirkend

40bar

Doppelzylinder- Modell

Einstellung der Schwenkgeschwindigkeit

Die Schwenkzeit ist beschrankt durch Gewicht und Lange des Spanneisens
(Tragheitsmoment), da der 90°-Schwenkhub auf die Nockenwelle wirkt.

Berechnungsbeispiel
fiir das Tragheitsmoment

1. Berechnen Sie das Tragheitsmoment unter Einbeziehung von Spanneisen-

lange und -gewicht.

2. Stellen Sie die Schwenkgeschwindigkeit mit dem Stromregelventil so ein,
dass das Verhdltnis zwischen Tragheitsmoment und 90°-Schwenkzeit des
Spanneisens unterhalb der in der Grafik dargestellten Linie bleibt.

@ Bei einer kirzeren 90°-Schwenkzeit, im unzuldssigen Bereich, kann es zu

einer Beschddigung der Fihrungsnut kommen.

LT

8]

Typ CTPO4
Berechnungsformel (= I
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Tragheitsmoment (kg-m?)

90° -Schwenkhub

I= 15 mi(4A 4B+ 5ma(4A2+B?)

[ : Tragheitsmoment (kg-m?)
m: Gewicht (kg)
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mi
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Typ CTPO5
Berechnungsformel

fur klrzeste Schwenkzeit
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Tragheitsmoment (kg-m?)



CTPLI-[] Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell 40bar Doppelt
Entspannen Abmessungen
+ Hydraulikanschluss !
(Spannen) G1/8 Q’AAH%OS

TaG) h

Hydraulikanschluss
(Entspannen) G1/8

Spannen

C 3.8 (Stopfenuberstand)

Dieses Diagramm zeigt die Nut fUr den Positionierstift am
Spanneisen in entspanntem Zustand des Spanners.

Schwenkrichtung L (Links)

Spannen

&DJ i

Entspannen

Schwenkrichtung R (Rechts)

Nutzhub

X

@]

< [;rr Konus 1/10 -
J

Nut fiir Positionierstift _—

4-gX oH =

e

oG 53

Entspannen

Hydraulikanschluss
(Entspannen)

o
o

Hydraulikanschluss
“_(Spannen)

Hubende

S

-

Sechskantmutter flir Montage des Spanneisens

Sechskantmutter flir Montage des Spanneisens wird
mitgeliefert.

Einzelheiten zur Perfect Nut Montagemutter Montage-
mutter siehe —Seite 13.

Spanneisen, Positionierstifte und Montageschrauben
werden nicht mitgeliefert.



CTPL-[J Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell 40bar Doppelt
mm
Typ CTPO4-[] CTPO5-[] CTP06-[]
A 137.5 152 167.5
B 45 51 60
C 54 61 69
D 31.5 355 39
E 225 255 30
F 34 40 47
oG 40 48 55
oH 18 22 25
J 68.5 77.5 84.5
K 69 74.5 83
L 25 28 30
M 16.5 17.5 18.5
N 27 32 36
P 8 9 10
R1 11.5 14 13.5
R2 18 22 24
R3 26 30 335
R4 20 22 24
S (Mutter Schlisselweite) 24 30 32
T (Innensechskantbohrung) 6 8 8
U M16X1.5 M20X 1.5 M22X1.5
% 15 17.5 17
oW 5.5 55 6.8
X 9 9 11
oY 73 83 88
@AA (Durchmesser Stiftnut) 4 5 6
AB 7 9 10
AC 18.5 21.5 245
Positionierstift (Passstift) 24(h8)X 10 25(h8)x 12 06(h8) X 14
O-Ring (Fluor-Gummi Hérte Hs90) P5 P5 P5
Kegelhilse CTHO04-MS CTHO5-MS CTHO6-MS
Zulauf VCF01S VCFO1S VCFO1S
Stromregelventil
Rucklauf VCF01S-0 VCF01S-0 VCF01S-0
Entliftungsventil VCEO1 VCEO1 VCEO1

Einzelheiten zu Optionen finden Sie auf der jeweiligen Seite.
Kegelhllse —Seite 11 Stromregelventil —=Seite 27 Entliftungsventil —=Seite 29



CTPLI-[] Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell 40bar Doppelt
Detailzeichnung - Montage
E
O ©! 2-Max. oF
i
fx fx °
@ Y
B 4cC
oA *)
2
/ Rz6.3
X-X
Rz: 1S04287(1997)
mm
Typ CTP04-[] CTPO5-[] CTP0O6-[]
oA 40 48 55
B 34 40 47
C M5 M5 M6
D 18 22 24
E 26 30 335

oF 3 3 3




Doppelt

CTPL-[] Schwenkspanner Doppelzylinder- Modell 40bar  ;ikend
Einzelheiten zur Montage des Spanneisens
Spanneisen ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Fertigen Sie ein Spanneisen mit den Abmessungen wie in der folgenden Tabelle angegeben.
*G=£0.05
’<—> *oF H8
fx | ‘ fx
Nut flr Positionierstift *
2B
Konus 1/10
E3
|9
5 r
‘ oA
X-X
*:Die Stiftnut (E, F, G) muss nurangebracht werden, wenn fir das Eisen ein Positionierstift verwendet wird.
Der Positionierstift ermoglicht die einfache und sichere Fixierung eines Spanneisens am Spanner.
mm
Typ CTP04-[] CTPO5-[] CTP0O6-[]
oA 18 0036 22 o0 25 20
2B 16.5 20.5 23
C 19 23 26
D 15 15 20
E 10.5 12.5 14.5
oF (Durchmesser Stiftnut) 41308 5 *90e 6 13oe
G 9 11.5 13

10
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CTHLI-MS Kegelhiilse Option
Kegelhiilse
Grole
04
CTH 05 — MS :Kegelhiilse
06

[Ej‘ Sechskantmutter fiir
D Montage des Spanneisens fj\
I I
j_/ ) Spanneisen }
" (Nicht im Lieferumfang) T X w T X
I \ P Kegelhilse
2B
[©]
‘ Konus 1/10
oA
X-X
mm
Kegelhilse CTHO04-MS CTHO5-MS CTHO06-MS
Zugehorige Schwenkspanner CTP04-[] CTPO5-[] CTP06-[]
oA 18 22 25
2B 20 25 28
C 16 19 22




CTHLI-MS Kegelhiilse Option

Einzelheiten zur Montage des Spanneisens

(Mit Kegelhiilse)

Spanneisen ist nicht im Lieferumfang enthalten.
Fertigen Sie ein Spanneisen mit den Abmessungen wie in der folgenden Tabelle angegeben.

*G+0.05
] *gF H8

Nut flir Positionierstift

oB +(0)42
. B0
%, w

S y U
+
a

oA H8

X-X

*:Die Stiftnut (E, F, G) muss nurangebracht werden, wenn fir das Eisen ein Positionierstift verwendet wird.

Der Positionierstift ermoglicht die einfache und sichere Fixierung eines Spanneisens am Spanner.

mm
Kegelhtlse CTHO04-MS CTHO5-MS CTHO06-MS
Zugehorige Schwenkspanner CTP04-[J CTPO5-[] CTPO6-[]
oA 20 5% 25 %% 28 5%
oB 17 21 23.5
C 19 23 26
D 16 19 22
E 10.5 12.5 14.5
oF (Durchmesser Stiftnut) 413" 510 [
G 9 11.5 13

12
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CTH[ -MN

Perfect Nut Montagemutter

Option

Perfect Nut
Montagemutter

Spanneisen

CTH

Perfect Nut Montagemutter

GroBe

04

05 -

06

Stellschraube

6-D

oA

MN : Perfect Nut Montagemutter

Stellschraube
(Kegelkuppe JISB1177)

X-X
mm
Perfect Nut Montagemutter CTHO4-MN CTHO5-MN CTHO6-MN
Zugehérige Schwenkspanner CTPO4 CTPO5 CTPO6
Grole M6X 1 Lange 8 M6 X1 Lange 8 M8 X 1.25 Lange 10
Stellschraube Empfohlenes 55 Nm 3N 6 N
Anzugsmoment
oA 32 40 48
B 8 9 10
C M16X 1.5 M20X 1.5 M22X1.5
D M6 X 1 M6 X 1 M8 X 1.25
E 24 30 35
Gewicht 0.04 kg 0.06 kg 0.12 kg




CTH( |-MNR

Perfect Nut Demontagemutter

Option

GroBe
04
CTH 05

06

Perfect Nut
Demontagemutter

Zugschraube

Perfect Nut Demontagemutter

MNR

2-gD

: Perfect Nut Demontagemutter

Fertigungszeichnung - Spanneisen

(Mit Perfect Nut Demontagemutter)

Bohren Sie eine 1/10 Kegelbohrung in das
Spanneisen und bringen Sie Gewindebohrungen
flr Zugschrauben an; sie ermoglichen eine ein-

fache Demontage des Spanneisens.

*BG£0.05
2-BJ
5/
® *0BF H8
ty
Nut fir
P.C.D.BH Positionierstift *
oA o8B é
C a—
— (@)
[T T TT 1= s U )
~- f
X-X oBA
Konus 1/10 Yoy
* :Die Stiftnut (BE, @BF, BG) muss nur angebracht
werden, wenn fir das Eisen ein Positionierstift
verwendet wird.
mm
Perfect Nut Demontagemutter CTHO04-MNR CTHO5-MNR CTHO06-MNR
Zugehérige Schwenkspanner CTPO4 CTPO5 CTPO6
Empfohlene Zugschraube M6 X 1 M8 X 1.25 M10X 1.5
oA 45 54 62
B 8 9 10
C M16X 1.5 M20X 1.5 M22X 1.5
oD 6.8 9 11
E 34 39 45
Gewicht 0.08 kg 0.13 kg 0.20 kg
@BA 18 0% 22 5o 25 oo
BB 16.5 20.5 23
BC 19 23 26
BD 15 15 20
BE 10.5 12.5 14.5
@BF (Durchmesser Stiftnut) 47508 579 65"
BG 9 11.5 13
BH 34 39 45
BJ M6 M8 M10
BL

Standard 60° zuldssiger Bereich 45°~70° (Bereich ohne Kollisionsgefahr mit Stellschrauben)

Die Zugschrauben werden nicht mit der Perfect Nut Demontagemutter mitgeliefert.



