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CTK[JU-[I[] Schwenkspanner Sensormodell 350bar Doppelt

2
=
g
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Technische Daten E
A
GroRe Schwenkrichtung (beim Spannen) %
04 \ =
L :Entgegen dem 1€ :Modell mit Spannkontrolle 2
06 Uhrzeigersinn ’ Spann-, Spannfehler- (unvollsténdige Spannung) -kontrolle = g
CTK U :Oberer — -
10 Flansch /1 A
R :Im Uhrzeigersinn T B : Modell mit Entspannkontrolle
16
Typ CTKO04U-[1[ CTKO6U-[1[] CTK10U-I[ CTK16U-[1[J
Zylinderkraft (Hydraulikdruck 350 bar) kN 5.1 7.6 14.6 20.3
Kolbeninnendurchmesser mm 21 26 34 42
Stangendurchmesser mm 16 20 25 32
Nutzbare Ringfldche (Spannen) cm? 1.45 2.17 4.17 5.81
Schwenkwinkel 90° £3°
Toleranz der Positionierungsnut +1°
Wiederholgenauigkeit der Spannposition +0.5°
CTKOU-OC mm 17.5 21.5 26 29
Nutzhub
CTKOJU-CIB mm 17 21 25.5 28.5
90°- Schwenkhub mm 9 11 13.5 16.5
Spannhub mm 8 10 12 12
Uberhub (Spannen) (CTKJU-IC) mm 0.5 0.5 0.5 0.5
Zylinderkapazitit Spannen cm? 2.5 4.7 10.8 16.9
(CTKOU-00) Entspannen cm? 6.1 11.4 23.6 40.2
Zylinderkapazitat Spannen cm? 2.5 4.6 10.6 16.6
(CTKOU-0B) Entspannen cm? 5.9 11.1 23.2 395
Gewicht kg 0.7 1.1 2.0 34
Empfohlenes Anzugsmoment (Befestigungsschrauben)* N-m 7 12 29 57
Empfohlenes Anzugsmoment (Mutter) N-m 26 51 75 130
Druckbereich:50-350 bar Prifdruck:525 bar Betriebstemperatur:0-70 °C

Benutzte Flussigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikol (entsprechend 1SO-VG32)
Die Dichtungen sind bestédndig gegen Schneidflussigkeit auf Chlor-Basis (nicht warmebesténdige Ausfihrung).
Es ist kein Uberlastschutz vorhanden.
Einzelheiten zur Spannkraft siehe Seite — 834, Einstellung der Schwenkgeschwindigkeit siehe Seite — 835.
% :1SO R898 Klasse 12.9

Hydraulik- und Pneumatikplan

Typ CTKDU'DC Typ CTKDU'DB
Stromregelventil Stromregelventil
Typ VCH (Option) Typ VCH (Option)

T/ B — /B

o /
Bl I
Luftsensoreinheit Luftsensoreinheit
(Der Schaltplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen.) (Der Schaltplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen.)
— -

:

i Sensorluft ! ‘
! (Entspannen) | (Empfohlener Luftdruck)

\
Sensorluft !
(Spannen) | (Empfohlener Luftdruck) |

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 857
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CTK[JU-[IC Schwenkspanner Modell mit Spannkontrolle 350bar Doppelt
Signale - Spannkontrolle, Spannfehlerkontrolle
Entspannen In der Mitte des Schwenkhubs
Sensor Sensor
(Spannen) /_ (Spannen)
> [0 .
ﬁ AUS [J——,L : AUS
Kolbenstange /; Kolbenstange
Luftsensor Luftsensor

Feder

Stahlkugel

Primarluft

Nockenwelle

Spannkontrolle

¥

Geoffnet

<= Sekundarluft (Spannen)

Sensor AUS

Sensorsignal (Spannen)‘ AUS ‘

Entspannen

Spannkontrolle

-

Kolbenstange

=T

I

 n—
G

Sensor
(Spannen)

EIN

Luftsensor

Feder
N
Stahlkugel
€= Sekundarluft (Spannen)
Nockenwelle
is]
Spannkontrolle g
a O
Geschlossen
‘Sensorsignal (Spannen)‘ EIN ‘ Spannen

Feder

Stahlkugel

Primarluft

Nockenwelle

Spannkontrolle

¥

Geoffnet

<= Sekundarluft (Spannen)
Sensor AUS

‘ Sensorsignal (Spannen) ‘ AUS ‘

In der Mitte des
Schwenkhubs

Spannfehlerkontrolle (unvollstandiger Spannvorgang)

Stahlkugel

Kolbenstange

Sensor
(Spannen)

AUS

Luftsensor

Primarluft

Nockenwelle

Spannkontrolle

Gedffnet

<= Sekundarluft (Spannen)
Sensor AUS

‘ Sensorsignal (Spannen) ‘ AUS ‘ (

Spannfehler
unvollstandige Spannung)




CTK[JU-[IC Schwenkspanner Modell mit Spannkontrolle 350bar Doppelt

Auslésepunkt des Luftsensors

0-1 0-1

mm mm

> €

EIN
Sensorsignal AUS AUS
(Spannen)

Schwenkhub S hub +- Uberhub
Kontrollbereich chwenkhu pannhu < (Spearnr?en)

Einzelheiten zur Einstellung entnehmen Sie bitte der mitgelieferten Bedienungs-

anleitung des Sensors.

Die Kennwerte des Erfassungsvermogens wie Erfassungszeitspanne und -druck

variieren je nach Hersteller und Sensortypnummer.

Luftsensoreinheit empfohlene Nutzungsbedingungen

Lieferant und Modell

ISA3-F/G Serie
Hersteller SMC

GPS2-05, GPS3-E Serie
Hersteller CKD

Druck der zugefiihrten Luft 1-2bar

Empfohlener
Rohrinnendurchmesser

24 mm (ISA3-F:22.5 mm)

Gesamtleitungsliange Max. 5 m

Trockene und gefilterte Luft zufiihren. Eine Partikelgré3e von 5um oder weniger

ist zu empfehlen.

Ein Magnetventil mit Nadel fir die Luftsensoreinheit verwenden und so ansteuern,

dass die gesamte Zeit Uber Luft zugefuhrt wird, damit keine Spane oder KihImittel-

tropfen durch die Auslasséffnung des Spanners eindringen.

Es gibt Félle, in den die Lufterfassung nicht entsprechend der Bemessung ausgefihrt

werden kann, wenn die Benutzung nicht so wie in der oben dargestellten Anwendung

erfolgt. Fir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Servicezentrum.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Sensor Schwenkspanner
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CTKLIU-LIB Schwenkspanner Modell mit Entspannkontrolle

350bar

Doppelt
wirkend

Signale - Entspannkontrolle

Entspannkontrolle

Sensor
(Entspannen)

EIN

Kolbenstange

Luftsensor

Primarluft

Stahlkugel

Nut - Entspannkontrolle

[€= Sekundarluft (Entspannen)
Sensor EIN

Nockenwelle

Entspannkontrolle L E

Geschlossen

‘Sensorsignal (Entspannen)‘ EIN ‘ Entspannen

In der Mitte des Hubs

Sensor
(Entspannen)

J f ‘ AUS
-

Kolbenstange

Luftsensor

Primarluft

p S—
—

Stahlkugel
—T N
1
= Sekundarluft (Entspannen)
Nockenwelle r Sensor AUS

Entspannkontrolle

¥

Geoffnet

Sensorsignal (Entspannen)‘ AUS ‘ in derSf\/Fl)i?tPenggls Hubs




CTKLIU-[IB

Schwenkspanner Modell mit Entspannkontrolle

350bar

Doppelt
wirkend

Auslésepunkt des Luftsensors

Sensorsignal
(Entspannen)

AUS

Schwenkhub

S hub
Kontrollbereich | pannhu

Einzelheiten zur Einstellung entnehmen Sie bitte der mitgelieferten Bedienungs-
anleitung des Sensors.

Die Kennwerte des Erfassungsvermogens wie Erfassungszeitspanne und -druck
variieren je nach Hersteller und Sensortypnummer.

Luftsensoreinheit empfohlene Nutzungsbedingungen

ISA3-F/G Serie,

Hersteller SMC
Lieferant und Modell

GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD

Druck der zugefiihrten Luft 1-2bar

Empfohlener
Rohrinnendurchmesser

24 mm (ISA3-F:22.5 mm)

Gesamtleitungsliange Max. 5 m

Trockene und gefilterte Luft zufiihren. Eine Partikelgré3e von 5um oder weniger
ist zu empfehlen.

Ein Magnetventil mit Nadel fir die Luftsensoreinheit verwenden und so ansteuern,
dass die gesamte Zeit Uber Luft zugefuhrt wird, damit keine Spane oder KihImittel-
tropfen durch die Auslasséffnung des Spanners eindringen.

Es gibt Félle, in den die Lufterfassung nicht entsprechend der Bemessung ausgefihrt
werden kann, wenn die Benutzung nicht so wie in der oben dargestellten Anwendung
erfolgt. Fir Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Servicezentrum.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Sensor Schwenkspanner
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CTKLIU-LI[] Schwenkspanner Sensormodell 350bar Doppelt
Abmessungen
Entspannen
Hydraulikanschluss
4-7 l» (Spannen) Y1 oAA H8
r@ ~N—
c == | _
- | f - g
o +3 [ANIS @
k oAA H8 o Hydraulikanschluss
(Entspannen) Y1
F2 F3
E
C Y2 (StopfenUberstand) +

Dieses Diagramm zeigt die Nut fur den Positionierstift am

Entspannen

Spanneisen in entspanntem Zustand des Spanners.

Schwenkrichtung L (Links)

Schwenkrichtung R (Rechts)

AC

|~u

Nut fiir Positionierstift

Gewinde fiir Spannerausbau
3-W1 Gewindedurchlass

Konus 1/10

oH

Y3

O-Ring FB

3-gW

Luftanschluss, Sensor

(CTK[JU-[JB : Entspannen)

(CTKEIU-CIC : Spannen)

O-Ring FC

2-O-Ring FA

2GG

Entspannen

Auslassoffnung Luftsensor
M5 X 0.8 Gewindetiefe 5

O

=i

&

-
o

Hydraulikanschluss
(Entspannen)

R2

T

R3

Hydraulikanschluss
(Spannen)

Nutzhub
l |
)|
e
N
GG oG 7
oG f7
Hubende
S

‘ ‘

-
Sechskantmutter fiir Montage des Spanneisens

Sechskantmutter fir Montage des Spanneisens wird mitgeliefert.
Spanneisen, Positionierstifte und Befestigungsschrauben wer-
den nicht mitgeliefert.

Verschlussstopfen abnehmen, wenn der Rohrleitungsanschluss
(Typ G) gewadhlt wird. (Es muss ein O-Ring verwendet werden.)




CTK[JU-[I[] Schwenkspanner Sensormodell 350bar Doppelt
mm
Typ CTKO4U-[1(] CTKO6U-[1[] CTK10U-[1[] CTK16U-[1[]
A 121 140.5 168 194.5
B 43 48 60 74
C 50 55 70 85
E 21.5 24 30 37
F1 32 35 44 54
F2 16 17.5 22 27
F3 225 245 32 38
G 33 56 39 5% 48 9% 58 550
2GG 32.6 38.6 47.6 57.6
oH 16 20 25 32
J 64 77 89.5 100
K 57 63.5 78.5 91.5
KK 49 55 69 78
L 24 30 34 37.5
M 18 22 26.5 29.5
N 22 25 29 36
P 8 9 10 11
R1 9.5 12 12.5 14
R2 30 35 44 56
R3 18.5 21 30 33
R4 26 31 40 50
S (Mutter Schltsselweite) 22 27 30 36
T (Innensechskantbohrung) 5 6 10 12
U M14X1.5 M18X 1.5 M22X1.5 M28X 1.5
\% 12 18 18 18
oW 5.5 6.8 9 11
W1 M6 X1 M8X1.25 M10X 1.5 M12X1.75
oX 9.5 11 14 17.5
Y1 G1/8 G1/8 G1/8 G1/4
Y2 3.8 3.8 3.8 4.8
oY3 14 14 14 19
z R2 R2 R3 R3
@AA (Durchmesser Stiftnut) 3 o 4137 5% 6 """
AC 16.5 19.5 225 235
Positionierstift (Passstift) 23(h8) X8 24(h8) X 10 25(h8) X 12 26(h8) X 12
O-Ring FA (Fluor-Gummi Harte Hs90) P7 P7 P7 P8
O-Ring FB (Fluor-Gummi Hérte Hs70) AS568-026 AS568-029 AS568-031 AS568-035
O-Ring FC (Fluor-Gummi Harte Hs70) AS568-025 AS568-028 AS568-031 AS568-034
Kegelhiilse CTHO4-KS CTHO6-KS CTH10-KS CTH16-KS
Stromregelventil (Zulauf)* VCHO1 VCHO1 VCHO1 VCHO02
Entluftungsventil* VCEO1 VCEO1 VCEO1 VCE02

% :Wahlen Sie abhangig von der Spannergrof3e das geeignete VCH und VCE-Modell.
Einzelheiten zu Optionen finden Sie auf der jeweiligen Seite.

Kegelhiilse — Seite 866

Stromregelventil = Seite 872

Entluftungsventil — Seite 874

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CTK[JU-[I[] Schwenkspanner Sensormodell 350bar Doppelt
Detailzeichnung - Montage
[aa]
fx
Rohranschluss nicht nahe
am konischen Bereich bohren.
oA ,8_1 20°
&
oG H8 &
@ Sensorluft
e wn|  Bearbeitungsbereich
R263
g
o
G <
2 ¥ 2 =
— =  e——
\ |
2  —
& T ff f
* Auslassoffnung Luftsensor In Durchagan hrung X-X
ﬁ \ Bearbeitungsbereich Seite urchga ngO ung
Luftanschlussbohrung,
% Auslassoffnung Luftsensor Sensor Min. 4
Bearbeitungsbereich Unterseite N
* Auslassoffnung

Min. g4

In Blindbohrung X-X  s:Bohrung fiir Auslassleitung muss an einer der
Seiten oder der Unterseite vorhanden sein.

Rz: 1S04287(1997)

Bei der Montage ausreichend Schmierfett auf Fase und Bohrung auftragen. Wird zu viel Schmierfett aufgetragen,
kann dieses die Anschlussbohrung blockieren und einen Sensordefekt verursachen.

20°-Konusbearbeitung ist zum Schutz des O-Rings vor Beschddigung erforderlich. Achten Sie bei Anbringen der
Bohrung fur die Sensorluft darauf, dass der konische Bereich frei ist.




CTK[JU-[I[] Schwenkspanner Sensormodell 350bar Doppelt
Detailzeichnung - Montage
mm

Typ CTK04U-[1[] CTKO6U-[1[] CTK10U-[1[] CTK16U-[1[]
oA 34 40 49 59

B 32 35 44 54

@ M5 M6 M8 M10

D 30 35 44 56

E 18.5 21 30 33
oF 5 5 5 6

F2 16 17.5 22 27

F3 22.5 24.5 32 38
@G 33 +g.039 39 +8.039 48 +g.039 58 +8.046

H 44.5 50.5 64.5 73.5

J 57.5 64 79 92

K 49 55 69 78

VorsichtsmaBnahmen bei Verrohrung
Die Auslassoffnung fir die Sensorluft ist im unten stehenden Diagramm abgebildet.
Montage in Blindbohrung Montage in Blindbohrung Montage in Durchgangsbohrung
(Auslass der Sensorluft : seitlich) (Auslass der Sensorluft : unten)
[~ Sensorluft ———— = Sensorluft [~ Sensorluft

Auslassoffnung
Luftsensor

Riickschlag-
ventil

3

Auslassoffnung
Luftsensor

Riickschlag-
ventil

Auslassoffnung
Luftsensor

Riickschlag-
ventil

Verwenden Sie ein Riickschlagventil mit einem Offnungsdruck von max. 0.05 bar, falls die Gefahr des Eindringens

von Metallspanen oder KiihImittel besteht. Empfohlenes Riickschlagventil: Serie AKH oder AKB; Hersteller SMC

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Kegelhiilse

CTH

866

CTHLI-KS Kegelhiilse Option
Technische Daten Kegelhiilse
GroRe Ausstattungscode m
02
KS : Kegelhilse T T
04 X X
CTH 06 - - . Perfect Nut Montagemutter
HB
10 :
o - . Perfect Nut Demontagemutter
2
Kegelhiilse und Perfect Nut Demontagemutter kdnnen nicht
kombiniert werden.
[ :Nach Kundenvorgabe gefertigt Konus 1710 OHA
X-X
Einzelheiten zur Montage des Spanneisens
Ohne Kegelhiilse Mit Kegelhiilse
*EX0. 0D H8 *E+0.05 *0D H8
b fy Iz L
Nut fir Nut far
Positionierstift s Positionierstift *
(2B) RO.4 oG
N\ 4
3 - S g -
8 I 8
* *

K 1/10
onus 1/ oA

Y-Y

oF H8

Z-7

% Die Stiftnut (C, @D, E) muss nur angebracht werden, wenn fiir das Eisen ein Positionierstift verwendet wird.

Der Positionierstift ermdglicht die einfache und sichere Fixierung eines Spanneisens am Spanner.

mm
Kegelhiilse CTHO02-KS CTHO04-KS CTHO06-KS CTH10-KS CTH16-KS
Zugehdrige Schwenkspanner CTKO02 CTKO4 CTKO06 CTK10 CTK16
oHA 12 16 20 25 32
oHB 14 18 22 28 36
HC 9.5 11 13 16 22
oA 12 G5 16 J0i 20 58 25 58 32 3555
oB 10.8 14.6 18.4 23.1 29.5
@ 6.5 8.5 10.5 12.5 12.5
@D (Durchmesser Stiftnut) 2.5 "o 3 473" 515 65"
E 6.05 8.1 10.1 12.6 16.1
oF 14 5% 18 5% 22 15% 28 3% 36 0%
2G 11.5 15 19 23.5 30
H 9.5 11 13 16 22
J 12 14 16 19 25




CTH[ -KN[

Perfect Nut Montagemutter, Perfect Nut Demontagemutter

Option

Perfect Nut Montagemutter

6-D

Stellschraube
\\ (Kegelkuppe JISB1177)

- VVQ’
© X ®

oA

T T T =l

X-X

P.CD.E

Perfect Nut Demontagemutter

2-0G
} }
Y Y
P.CD.H
oF
C
[TT . FI1 1 -~
Y-Y

Die Perfect Nut Montage-/Demontagemutter werden nicht mit dem Schwenkspanner mitgeliefert. Bitte bestellen Sie die Muttern unter

Angabe der folgenden Typen.

mm
Perfect Nut Montagemutter CTHO02-KN CTHO4-KN CTHO06-KN CTH10-KN CTH16-KN
Perfect Nut Demontagemutter CTHO02-KNR CTHO4-KNR CTHO06-KNR CTH10-KNR CTH16-KNR
Zugehorige Schwenkspanner CTK02 CTK04 CTKO6 CTK10 CTK16
Stell- Grole M4X0.7 Lainge 6 | M5X0.8 Lange 8 | M6X1Ldange8 'M8X1.25Lange 8 M8X1.25 Lange 8
schraube | Empfohlenes Anzugsmoment 0.8N-m 2N-m 3N-m 6 N-m 7N-m
Empfohlene Zugschraube M5Xx0.8 M6 X1 M8X1.25 M10X 1.5 M10X1.5
oA 23 30 36 48 55
B 6.5 8 9 10 11
M10X0.75 M14X1.5 M18X 1.5 M22X1.5 M28X 1.5
M4 X 0.7 M5X0.8 M6 X 1 M8 X 1.25 M8X1.25
E 17 22 26.5 35 42
oF 33 40 50 62 70
2G 5.5 6.8 9 11 11
H 23 29 36 45 52
Cowicht Perfect Nut Montagemutter 0.02 kg 0.04 kg 0.06 kg 0.12 kg 0.16 kg
Perfect Nut Demontagemutter 0.04 kg 0.07 kg 0.12 kg 0.21 kg 0.28 kg
Die Zugschrauben werden nicht mit der Perfect Nut Demontagemutter mitgeliefert.
Einzelheiten des Spanneisens
(Mit Perfect Nut Demontagemutter)
P.C.D.K
2-)
mm
Zugehorige Schwenkspanner CTK02 CTK04 CTKO6 CTK10 CTK16
J M5 M6 M8 M10 M10
K 23 29 36 45 52

Fir Schlichtabmessungen des Spanneisen in Bereichen, in denen keine Perfect Nut Demontagemutter verwendet wird, siehe — Seite

866.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp

Perfect Nut Montagemutter,
Perfect Nut Demontagemutter

CTH

867



Perfect Nut Montagemutter

CTH

CTHL-KN Perfect Nut Montagemutter Option

Perfect Nut Montagemutter (Spanneisenfiihrung (Montage))

. Das Spanneisen einsetzen und die Perfect Nut Montagemutter handfest anziehen.

2. Die Perfect Nut Montagemutter an die Position zurlckdrehen, an der zwei Stellschrauben das Spanneisen gegen die
Reaktionskraft halten (siehe Zeichnung unten).

. Die Stellschrauben in der Reihenfolge @ bis @ mit dem vorgeschriebenen Moment anziehen.

.Nach dem Anziehen der Stellschrauben @ 16st sich @; daher muss in der Reihenfolge @ bis @ nachgezogen werden.

. Das Anziehen der Stellschrauben @ bis @ muss sechs Mal wiederholt werden.

[ N e N

. Das Spannen und Entspannen des Werkstiicks muss finfmal wiederholt werden (auf diese Weise wird der Kegelbereich
auf den Betrieb vorbereitet).

7. Das Werkstlck wieder entspannen und dann die Stellschrauben in der Reihenfolge @ bis @ erneut anziehen.

Nach dreimaligem Anziehen in der Reihenfolge @ bis @ sind alle Stellschrauben fest und das Spanneisen ist vollstandig

montiert.

Perfect Nut -
Spanneisen Montagemutter Stellschraube

A" ﬁ\Q
o\

N

r\

\é)/j
5

Position einstellen, die die Spanneisen-Reaktionskraft
an zwei Stellschrauben aufnimmt.

‘f

Spannposition

Perfect Nut -

w\w\/w

Reaknonskraftf
Spannkraft
Werkstiick
Schwenkspanner
A-A

Bei Anziehen der Stellschrauben mit zu hohem Anzugsmoment 'grabt’ sich das Spanneisen in der konischen Bereich der Stange, was
die Demontage erschwert. Achten Sie beim Festziehen immer auf das empfohlene Anzugsmoment.

Ein sichereres Anziehen der Stellschrauben wird durch vorheriges Auftragen von Gewindekleber auf die Schrauben erzielt.
Empfohlener Kleber : LOCTITE 243 (mittlere Haftkraft)

868




CTHLI-KNR Perfect Nut Demontagemutter Option

Perfect Nut Demontagemutter (Spanneisenfiihrung (Demontage))

1. AnschlieBend werden alle Perfect Nut Stellschrauben gel®st und die Montagemutter von der Kolbenstange entfernt.
2. Die Perfect Nut Demontagmutter drehen, bis das Spanneisen Kontakt hat.

3. Die Demontagemutter um ein oder zwei Umdrehungen zurlckdrehen, die Bohrung der Schraubenmutter auf die

Gewindebohrung im Spanneisen ausrichten und dann die Zugschrauben einsetzen.

4. Nach Anziehen der Zugschrauben kann das Spanneisen von der Kolbenstange abgezogen werden.

Perfect Nut -
Demontagemutter Zugschraube

Spanneisen

Kolbenstange

Perfect Nut -
Demontagemutter

Zugschraube
) 4 il

Spanneisen 1] 1]

Gewindebohrung

*2
Werkstiick
Schwenkspanner

N

%1:Die Zugschrauben mussen gleichmaRig und paarweise, d.h. abwechselnd 45° bis 90°, angezogen werden.

Das Spanneisen |6st sich leicht ruckhaft; dies stellt jedoch keine Gefahr dar.

%2 :FUr den Einsatz der Perfect Nut Demontagemuttern sind Gewindebohrungen fir die Zugschrauben am Span-
neisen erforderlich. Einzelheiten zu den Gewindebohrungen finden Sie in der Einzelheiten des Spanneisens
auf der — Seite 867.

VorsichtsmaBnahmen

Wird ein Spanneisen zusammen mit der Kegelhtlse verwendet,

kann die Perfect Nut Demontagemutter eventuell das Span-

neisen nicht entfernen, da die Kegelhlse an der Kolbenstange

verbleibt. (Bei Verwendung einer Kegelhllse das Spanneisen — — i

mit einem Abzieher (0.d.) herausziehen)

Fir ein einfaches Entfernen des Spanneisens mit der Perfect

—

Nut Demontagemutter eine 1/10 Kegelbohrung am Spanneisen |
anbringen. Kolbenstange Kegelhilse

(Einzelheiten zur Montage des Spanneisens siehe — Seite 866) V\\I

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Perfect Nut
Demontagemutter

CTH



Schwenkspanner

CTK

870

CTKLI[I-[]

Schwenkspanner

Doppelt
350bar wir?(an

Einbau & Ausbau des Spanneisens

Bei zu hohem Drehmoment auf die Kolbenstange kann der Schwenkspanner beschddigt werden, da er auf Schwenkbewegungen

Uber Nockenmechanismus mit Fiihrungsnuten ausgelegt ist.

Befolgen Sie daher bitte die folgenden Anweisungen, um ein zu hohes Drehmoment auf die Kolbenstange bei Ein-/Ausbau des

Spanneisens zu verhindern.

Die Verschlussmutter muss mit dem vorgeschriebenen Moment angezogen werden. Bei unzureichendem Anzugsmoment kann das

Spanneisen wahrend des Betriebs durchrutschen.

Typ CTKO02

CTK04

CTKO6

CTK10 CTK16

Empfohlenes Anzugsmoment .
(Mutter) N-m n

26

51

75 130

Einbau des Spanneisens

@ Spannen Sie das Spanneisen in einen Schraubstock ein, richten

das Gehduse des Spanners und das Spanneisen im gew{nschten

Winkel aus und ziehen dann die Verschlussmutter mit einem

Schraubenschlissel fest.

(® Bei auf Spannzeug montierten Spannern muss das Spanneisen

wie in der vorstehenden Zeichnung ausgerichtet werden. Set-

zen Sie den Sechskantschlissel oben an der Kolbenstange an

und ziehen die Verschlussmutter mit einem Schraubenschlissel

fest.

Ausbau des Spanneisens

(D Setzen Sie den Sechskantschlissel oben an der Kolbenstange

an, um die Kolbenstange in ihrer Position zu fixieren; dann

|6sen Sie die Verschlussmutter mit einem Schraubenschlissel.

@ Nach Entfernen der Verschlussmutter ziehen Sie das Spannei-

sen mit einem Abzieher heraus. Ein Flachdruckstick-Abzieher

sollte verwendet werden, wenn ein Arm demontiert wird,

damit das Loch an der Spitze der Kolbenstange nicht unbe-

absichtigt vergroBert wird. Ferner vorsichtig vorgehen, damit

die Stange beim Demontieren des Arms nicht gedreht wird.

©)

X

Ausbau von 1yp CTKCIN (Patrone)

1. Prifen, ob der Hydraulikdruck null (0) entspricht.

2. Befestigungsschrauben entfernen.

3. Zum Schutz der Einbaufldchen Sechskantschraube oder Zylinderbolzen

einsetzen.

4. Fur korrekten Ausbau die Demontage-Gewindebohrung im Spanner

verwenden und das Spanneisen mit zwei Schrauben anheben. Darauf

achten, dass sich Spanner nicht neigt.

Sechskantschraube oder

Sechskantschraube —F=

GleichmaBig anziehen

kag

i

Darauf achten, dass sich

Zylinderbolzen

Spanner nicht neigt






