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Pal fix

CPK-[ ][]

Pal fix

manuell

»GPK

Passring
Typ CPK-N

Passsockel
Typ CPK-A

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Pal fix

Extrem kompaktes Element ermdéglicht bestmdégliche Nutzung des Arbeitsraums.

Pal fix

CPK

Pal fix Pal-Kupplung - Buchse Pal-Kupplung - Buchse Pal fix
i (Ausblasluft & KihImittel) (Spannhydraulik & Luft) i
Passring R ) R o Passring
Offnung 26 & Metalldichtung Offnung 94 & Weichdichtung
—>Seite 660 —>Seite 682 —>Seite 680 —>Seite 660

r

y

=7

—Jn)

Pal fix
Passsockel

—Seite 660

Pal-Kupplung - Stecker
(Ausblasluft & KihImittel)

Offnung 26 & Metalldichtung

Pal-Kupplung - Stecker
(Spannhydraulik & Luft)

Offnung o4 & Weichdichtung

—Seite 682

—Seite 680

Pal fix
Passsockel

—Seite 660

Der Konus und die zwei Kontaktflachen ermdglichen eine hohe Genauigkeit.
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Pal fix manuell

Palettenwechsel und Kupplung getrennt

Pal-Kupplung - Buchse  Pal-Kupplung - Buchse

(Ausblasluft & KuihImittel) (Spannhydraulik & Luft)
Getrennter Zustand

: , Getrennter Zustand
—Seite 682 —Seite 680
Pal fix
Passring | | K | |
—Seite 660 F%
AREN u JTh
Pal fix T } [1] TT
Passsockel 3 3
—Seite 660 Fluissigkeit Fliissigkeit
(Ausblasluft & KiihImittel) (Spannhydraulik & Luft)
Pal-Kupplung - Stecker AUS AUS Pal-Kupplung - Stecker
(Ausblasluft & KithImittel) (Spannhydraulik & Luft)
—Seite 682

—>Seite 680

Palette eingespannt und Kupplung angeschlossen

Spannen Spannen

i

<
Flissigkeit Fllssigkeit
(Ausblasluft & KiihImittel) (Spannhydraulik & Luft)
AUS AUS

Eine prézise Positionierung kann durch einfaches Festziehen der Schrauben erreich werden.
Gleichzeitig kdnnen auch Kupplungen angeschlossen werden.

Palette eingespannt und Kreislauf druckbeaufschlagt

Spannen

m

Spannen

Palette
. v
[1] AN
4 4 Grundplatte

Flissigkeit Flissigkeit
(Ausblasluft & KiihImittel) (Spannhydraulik & Luft)
EIN

=

VTRV

EIN

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Paletteneinrichtung

Positionieren Sie die Palette Uber der Grundplatte. Nach der Positionierung, die Palette langsam absenken.

Die Palette wird an der Kegelflache des Passsockels zentriert.

Kegelfliche

Palette

Spiel I

INEE

Passring

Grundplatte

\ Passsockel

Achspositionierung (doppelflachig)

Die Kegeloberfldche des Passrings dehnt und verformt sich in radialer Richtung und positioniert so X- und Y-Achse sicher.
Die Palette befindet sich an der Sitzflache der Grundplatte und positioniert die Z-Achse. Die Positionierung der X-, Y-

und Z-Achse Uber Kegel- und Sitzflaiche beendet die (doppeltflachige) Achspositionierung.

Kegelflache

Palette

Passring

Sitzflache

Grundplatte

T

\ Passsockel
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manuell

Erreichen einer hohen Positioniergenauigkeit

Es ist allgemein bekannt, dass bei der Verwendung von normalen Positionierstiften ein Spiel zwischen dem Stift und der

Bohrung gelassen wird, um eine Abmessungstoleranz zwischen den beiden Stiften zu erméglichen und den Positionier-

vorgang zu erleichtern. Je nach Ausmal} des Spiels besteht jedoch die Gefahr, dass sich die Wiederholgenauigkeit der

Positionierung verschlechtert, sodass bei einer Neuanordnung der Gegenstande auch die Positionierung neu eingestellt

werden muss. Pal fix liefert eine Wiederholgenauigkeit von 3 m und bedarf nach dem Einrichten der Gegensténde keiner

Neueinstellung.
Pal fix

Passring

Kegelflache

~_ Sitzflache

Passsockel

Leichtes Anbringen / Lésen dank Kegelhiilse

“§” Schraube

/

Passring

Passsockel
Durch elastische Verformung

: Innerhalb von 3um
£0.02mm

Wiederholgenauigkeit
Zugabe Steigungstoleranz :

Pal fix sorgt nur fiir gleichbleibende Steigungsgenauigkeit.

Achsmaf3

© ©

Pal fix Schraube
Passring

ﬂ Palette
Jr Grundplatte /TL

Pal fix
Passsockel

Positionierstift

Spiel Positionierstift
e

I

Rund Rhombus
Spiel Spiel
Wiederhol- Wiederhol-
genauigkeit genauigkeit

s

<Zentrie-—
rung

Positio-
nierung

Geringes Spiel GroRes Spiel

" Erlaubt Steigungstoleranz

Bei groBem Spiel verschlechtert sich die Wiederholgenauigkeit.
Ein geringes Spiel schrankt die Funktionsfahigkeit ein.

Der Rhombusstift muss senkrecht zum Rundstift montiert
werden, wobei die Steigungsgenauigkeit zwischen den
beiden Stiften beibehalten werden muss.

AchsmafR

o

Positionierstift Positionierstift

(Rund) (Rhombus)
X
Palette
a3 Grundplatte o

Kombination aus Rund- und Rhombusstift

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CPK-[ ][] Pal fix manuell

Pal fix
v CPK  pat.

Passsockel
Typ CPK-A

Passring
Typ CPK-N

Dieses Element bietet eine Kombination aus Hochprazisionsbearbeitung
(Wiederholgenauigkeit : 3 um*) und simpler Montage/Demontage.

* :Wiederholgenauigkeit hdngt von Einbauausrichtung, von Masse und Gewicht ab

Kegelflache Schraube
Passring
Typ CPK-N
P)i‘(

Doppelter Material :

Oberflachenkontakt SUS
Passsockel
Typ CPK-A

Sitzflache /
= Spannen Getrennter Zustand

Technische Daten — Seite 663
Abmessungen — Seite 664
Detailzeichnung - Montage —> Seite 665
Option — Seite 667
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Anwendungsbeispiel

Pal-Kupplung -

Pal fix
Buchse

Passring

e
o
e

Pal fix
Passsockel

U—

Pal-Kupplung -
Stecker

Werkstiick
1o VVEMKSTUCK

Arbeitshubzylinder 3 : :
e CNB t S - i\ 3 Bohrungsspanner
] | n oy . = Typ CGC

Palette
o FAIELE

Grundplatte

Pal fix

CPK

661

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp




Pal fix

CPK

662

CPK-[ ][]

manuell

Kompaktheit

Pal fix

Platzbedarf (klein)

A\
i’ \
\ 1
\ /
’

- 7T~
7z N
/
w
N

Platzbedarf (klein)

m
o

==

Positionierstift

Platzbedarf (grof3)

@ ©

Platzbedarf (grol3)

[T
I

Einfache Montage und Demontage

Pal fix

5

RN
ULl

Anschluss und Trennen unter optischer Kontrolle.

[T

g

Verhindert das Eindringen von Spédnen und Fremd-
partikeln.

Positionierstift

£
il

Ohne optische Kontrolle sind Anschluss und Trennen

hdufig schwierig. Auch die Sitzflache wird beschadigt.

LA s
]

]
-

Hier sammeln sich Spane an und sind eingeschlossen,

d.h. nur schwer zu entfernen.




CPK-[ ][] Pal fix manuell

Technische Daten

Typ GrofBe
06
A :Passsockel 08
CPK — 10
N :Passring 12
16
Typ CPK-[J06 CPK-[J08 CPK-[J10 CPK-[J12 CPK-[J16
Wiederholgenauigkeit Horizontal kN 0.85 1.0 1.2 1.5 2.0
Max. SHm Vertikal kN 0.17 0.2 0.25 0.3 0.4
zuldssige
Belastung*! i
elastung Wiederholgenauigkeit Horizontal kN 2.5 3.0 3.7 4.5 6.0
SHm Vertikal kN 0.5 0.6 0.75 0.9 12
Min. Spannkraft*? kN 7.5 9.0 12.5 15.5 21.5
Max. zuldssige Exzentrizitit bei Palettenwechsel mm +0.5 +0.5 +0.5 +0.5 +1.0
Passsockel g 3.0 5.0 7.0 10.0 21.0
Gewicht
Passring g 3.0 4.0 7.0 11.0 22.0

% 1:Dies ist die max. zuldssige Belastung der Palette, unabhdngig von der verwendeten Anzahl an Pal fix.
% 2:Gibt die Kraft an, die benotigt wird, um ein Paar aus Passsockel und Passring zu positionieren.

Typ
CPK-N16

Typ

Typ Typ Typ Typ Typ
CPK-A06 CPK-A08 CPK-A10 CPK-A12 CPK-A16

Maf3stab 1/1

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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CPK-[ ][] Pal fix manuell
Abmessungen
mm
. Typ CPK-NO6 = CPK-N0O8 @ CPK-N10 CPK-N12 CPK-N16
Passring
oA 15105 18 19%% 22 1558 25 9% 32 1503
z 0B f7 oB 15 304 18 9% 22 9= 25 % 32 9=
K9]
g oD oC 10.9 13.3 16.1 18.4 24
& T
v oD 11.4 13.9 16.9 19.4 25.2
. E 4.5 5 6 7 9
=
g oC F 1.7 1.7 1.7 1.7 2
&
8 oA p6 G 0.8 0.8 1 13 2
H 1.15 1.15 1.15 1.15 1.35
mm
Typ CPK-A06 @ CPK-A08 CPK-A10 CPK-A12 CPK-A16
Passsockel
o) 9 100 111088 14 155 16 558 211558
_ oM oK 9 oz 11 38 14132808 16 338 21 3%
3 ol 6.5 8.5 11 13 17
3 o) p6
;é oM 1.5 14 17 19.5 25.5
N N 8.5 9 10 1.5 13.5
Z r——
1 P 45 5 6 7 9
§ oL R 2.5 2.5 2.5 3 3
5
g oK 17 S 1 1 1 1 1
vy




CPK-[]L] Pal fix manuell
Detailzeichnung - Montage
) mm
Passring
Detailzeichnung - Montage Typ CPK-NO6 CPK-NO8 @ CPK-N10 CPK-N12 CPK-N16
@MA -IS +8.011 18 +8.0H 22 +8.013 25 +g.013 32 +8.016
oMC +((J).1
Wk oMB 15.2 18.2 222 25.2 32.2
R0.4
Max. R0.2 oMD ‘ oMC 11.6 14.2 17.5 20.0 25.8
= H H oMD 6.8 9 1 14 18
=0 —— ME 5 5.5 6.5 7.5 9.5
= G
= MF 1.5 1.5 2 2 2
Rz6.3 C0.5
2 MG 2 2.5 3.5 4 5
oo oMA H6
30° SMB£0.1 MH* M8 M10 M12 M16 M20
% :Gewinde MH dient der Montage von Typ CPK-N.
Rz:1504287(1997) Siehe Seite — 667 fiir die Befestigungsmethode.
Siehe Seite = 666 flr die Steigungstoleranz bei der Montage.
mm
Passsockel
Detailzeichnung - Montage Typ CPK-A0O6 CPK-A08 | CPK-A10 CPK-A12 CPK-A16
@M_J 9 +8.009 .] »I +8.0'H 14 +8.0]1 16 +8.0'H 21 +8.013
5 20 oMJ H6
g MK M6 M8 M10 M12 M16
©
z Iy oML 9 11 14 16 21
EIE
- Oy 63 MM 5.5 6 6 7 7
=
£ MN 4.5 4.5 4.5 5 5
=
RO.4

Siehe Seite = 666 flr die Steigungstoleranz bei der Montage.

|

oML 3]

Rz:1S04287(1997)

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Steigungstoleranz bei der Montage

Passsockel

© ’ O

/

Passsockel

Grundplatte

Passring

o

Passring

Palette

Steigungstoleranz der A-Maf3e

+0.02 mm

Anzugsreihenfolge der Schrauben

(®Die Schraube per Hand anziehen, bis die Sitzflache

der Schraube aufliegt.

@Die Schrauben vorsichtig in der auf der Zeichnung
gezeigten Reihenfolge mit minimalem Kraftaufwand

anziehen (Seite = 663).

@Alle Schrauben erneut in der auf der Zeichnung ge-

zeigten Reihenfolge anziehen.

Die Schrauben mussen alle gleichmaBig angezogen

werden.

Es ist nicht zuldssig, eine oder zwei Schrauben auf

der selben Seite fester anzuziehen.
(z.B.: 1 und 3 auf der rechten Zeichnung)

Anzugsreihenfolge der Schrauben

Pal fix Montageposition




CPK-[ ][] Pal fix manuell

Einbau eines Passrings Ausbau eines Passrings

Palette

: it

Passring-

Kontakt mit Kegelflache

vermeiden!

Einbauvorrichtung
(Option)
Typ CPK-T

~_ Passring-

Ausbauvorrichtung

(Option)
Typ CPK-U

Schrauben

Einen Passring in aufrechter Position halten und

dabei in die Bohrung pressen.

Schrauben

Passring-
Ausbauvorrichtung
(Option)

Typ CPK-U

Der Ring kann Uber eine Schraube entfernt werden.

Einbau eines Passsockels Ausbau eines Passsockels

Schrauben
‘ ‘ H Kontakt mit Kegelflache
vermeiden!
Flache
Unterlegscheibe Jl Passsockel-
Ausbauvorrichtung
(Option)
—— o+ Typ CPK-R
Grundplatte -y

Passsockel in aufrechter Position halten und
dabei in die Bohrung pressen. Eine flache Unter-

Pal fix

legscheibe verwenden, um Beschadigungen des

Passsockels zu vermeiden.

Flr Einzelheiten zum Verwenden der Ausbauvorrichtung fur Passring und Passsockel wenden Sie sich bitte direkt bei der Pascal

GmbH.

CPK

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp 667
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CPK-L ][] Pal fix Option
Typ GréRe
06
T :Passring-Einbauvorrichtung 08
CPK — 10
U :Passring-Ausbauvorrichtung 12
16

Passring-Einbauvorrichtung

Passring-Ausbauvorrichtung

Palette 1Ib) Palette gtd'é
Sicherungsring UL
Passring \ / N Passring
Typ CPK-N Typ CPK-N
% s} 81 T
= ' 5 5 l;\ Passring-
S hns Ausbaworichung
Typ CPK-T [Iﬁjj\ Typ CPK-U
oTB oUC ~._UD
. oA
uJ
UK
mm
Passring-Einbauvorrichtung CPK-T06 CPK-T08 CPK-T10 CPK-T12 CPK-T16
Passring-Ausbauvorrichtung CPK-U06 CPK-U08 CPK-U10 CPK-U12 CPK-U16
oTA 14.5 17.5 21.5 24.5 315
oTB 8.2 10.2 12.2 16.2 20.2
TC 4 4 5 5 6
D M8 M10 M12 M16 M20
oUA 10.8 13.2 16 18.3 23.9
oUB 6.5 8.7 10.7 13.7 17.7
oUC 25 27 33 35 43
uD M4 x0.7 M4x0.7 M5 X% 0.8 M5Xx0.8 M6 X 1.0
UE 25 25 30 30 40
UF 5.5 5.5 6 6.5 9
UG 4.1 4.1 4.1 4.6 7.1
UH 8 8 9 9.5 11.5
UJ (Mutter Schlisselweite) 7 7 8 8 10
UK (Innensechskant) 2 2 2.5 2.5 3
uL* RTW-11 RTW-13 RTW-16 RTW-18 RTW-24
Passring CPK-N06 CPK-NO8 CPK-N10 CPK-N12 CPK-N16

% :Hersteller des Sicherungsrings ist die Ochiai Corporation.
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Pal fix

Option

CPK

Minus-Nut

— | T :Passsockel-Ausbauvorrichtung

Passsockel-Ausbauvorrichtung

Grofle

06
08
10
12

16

Nur CPK-R06
- oRC
Passsockel-Ausbauvorrichtung
Typ CPK-R
ro | I
] Passsockel
o Typ CPK-A
]
Grundplatte
mm
Passsockel-Ausbauvorrichtung CPK-R06 CPK-R08 CPK-R10 CPK-R12 CPK-R16
RA 33 36.5 41 43.5 55.5
RB 20.5 22.5 26 27.5 37
oRC 14.5 17 21 24 31
RD M4 X 0.7 M5 X 0.8 M6 X 1.0 M6 X 1.0 M8 X 1.25
RE (Sechskantschliisselweite) 10 10 13 17 22
RF (Mutter Schlusselweite) 7 8 10 10 13
RG 1 2.5 3 3 4
Passsockel CPK-A06 CPK-A08 CPK-A10 CPK-A12 CPK-A16

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Spannen

Die Schrauben in Pal fix einfihren und festziehen.
Das Nichtbeachten dieser Vorschrift kann sich negativ auf die Wiederholgenauigkeit auswirken.

Einbau

Sicherstellen, dass Passsockel/Passring sicher in das Ende der Montagebohrung eingepresst sind.
Eine unzureichende Presspassung kann zu einer falschen Auflage und einer GbermaRigen Verformung fiihren,

was in einem Bruch resultiert.

Unzureichende Presspassung Unzureichende Presspassung
des Passsockels des Passrings

Falsche vl Falsche 4
Auflage R'a Auflage *

X Spiel

Bestimmen der Befestigungskraft

Die Befestigungskraft muss anhand der seitlich auftretenden Last bestimmt werden.

Es besteht die Gefahr einer Beschddigung, wenn eine Last auf den Pal Fix wirkt.

YN
== X

. iji
I
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Reaktionskraft der Kupplung

Bei der Verwendung von Pal-Kupplungen entstehen
Reaktionskréfte.
Die Befestigungskraft sollte anhand der Reaktions-

krdfte der Kupplung bestimmt werden.

Reinigung

Sitz- und Kegelfliche mussen stets sauber sein.

_( I Ausblasung

N
< = & \

L s

Fallschutz

Der mechanische Anschlag muss verwendet werden, um

zu vermeiden, dass die Palette beim Palettenwechsel

herunterfallt.

1

=

=

d

Anschlag

Typ CPK

Max. zuldssige Exzentrizitat

Beim Laden/Entladen der Palette muss die zuldssige Ex-

zentrizitét eingehalten werden.
(Siehe Seite = 663 flir die max. zuldssige Exzentrizitat.)

e

)

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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