CGX-N22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft R?r'f(gi'é
Luft
Bohrungsspanner «¥-
Typ :

CGX

Optimierte

Werkzeugzuganglichkeit Kurzes Werkzeug

Kein Verspannen an der Werkstiickunterseite
- u )

\

I /

Kurzer Arbeitshub

Doppelt wirkend|

Hochste Leistung bei geringster Werkzeuglange.

Extrem verbesserte Flachheit & Rundheit

Vohrungstiefe

20 mm(CGX-N22)

1 !

Bohrungsspanner Typ CGX

«~——Kompakte und einfache Struktur der Aufnahme ——

Dlnnere Spannplatte

Der Bohrungsspanner greift sicher in die Spannbohrung an der Werkstlckunterseite und zieht das Teil mit Hilfe von

Kegelstange und konischer Oberflache des Grippers prazise auf die Auflage (Niederzug- und Spannfunktion). Die

Klemmkraft wird direkt auf die Auflagenoberflache Gbertragen und halt so das Werkstiick zuverlassig ohne Verzug oder

Durchbiegung; dadurch eignen sich diese Elemente fir den Einsatz in der stabilen Qualitatsbearbeitung.

Kegelstange
Greifer

Sitzfléche}

Werkstiick

Kegelfldche



CGX-N22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Werkstiickeinstellung

(D Der Aufwartshub der Kolben A & B sowie der Kegelstange und des Greifers erfolgen tber Druckluft-
beaufschlagung beim Entspannen.

(2 Richten Sie das Werkstlck auf der Auflage ein. Fiir die Feststellung, ob ein Entspannvorgang mit dem
Luftsensor erfolgt ist, die fur die Auflagekontrolle erforderliche Luftzufuhr mit Hilfe eines Zylindes (0.4.)
zufiihren, um das Werkstlick beim Entspannen anzuheben.

Kegelstange Spannbohrung
Greifer Luftauslass
Auflagekontrolle
zlétg\e Abstreifer
Hubvorrichtung
Kolben ®
Kolben

Luft Spannen Luft Entspannen Luftanschluss Auflagekontrolle

Werkstiickspannung

(D Den Luftanschluss beim Entspannen drucklos schalten und beim Spannen Druck aufbauen. Kolben A bleibt in
aufrechter Position, wahrend Kolben B und die Kegelstange abgesenkt werden.

(@ Wahrend Kolben A in aufrechter Position bleibt, spreizt sich der Greifer horizontal entlang der konischen
Oberflache der Kegelstange und greift in die Werkstlickbohrungen.

(3 Der Greifer greift sicher die Innenseite der Spannbohrungen und zieht das Werkstlick wahrend der Abwarts-
bewegung der Kegelstange sicher auf die Auflage nieder.

@ AbschlieRend erfolgt die Auflage- und Spannkontrolle durch den Luftsensor zur Uberpriifung des Luftdrucks

(Spannen/Entspannen).

Kegelstange Spannbohrung

Greifer Kegelfldche

Sitz- Luftauslass

flache LE Auflagekontrolle
Ventil Kontrolle
'Spannvorgang unvollstandig'

Kolben ® O-Ring

Kolben | | Zentrierfunktion

i

Luft Spannen Luft Entspannen Luftanschluss Auflagekontrolle




CGX-N22[ [ ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Erkennt Deformation und Aufschwimmen des Werkstiicks bei fehlerhafter Einstellung

Ist das Werkstlck stark verformt oder hat es zur Auflage ein Spiel von 1.2 mm (Abb. 3-a), oder haben sich Spane
im Spanner verfangen (Abb. 3-b), wird das Werkstlick nicht auf der Auflageflache gehalten, so dass der Luftsensor
keine korrekte Auflage erkennen kann und ein entsprechendes Signal wegen unvollstandiger Spannung ausgibt.

[Falsche WerkstUckeinsteIIung]

Sitzflache

\— - Aufschwimmen des Werkstiicks

) min. 1.2 mm oberhalb der Auflage

Abb. 3-a

Spdne im Spanner
verfangen

Aufschwimmen des Werkstticks

Kontrolle
'Spannvorgang unvollstandig

Luftauslass Auflagekontrolle:
Sensor nicht ausgeldst

I
¢ 3 i

Luft Spannen Luft Entspannen [Luftanschluss Auﬂagekontrolle]




CGX-N22[ /[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
Luft wir'la(gnd

Fehler bei Bohrungseingriff erkannt

sayly

1]

—

Kegelstange

Greifer

ElPs

Kolben ® ‘

L=

ZA
|

@

Kann der Greifer das Werkstiick aufgrund eines zu groRen Kegelwinkels des Gripperinnendurchmessers nicht
richtig greifen, setzt Kolben A seinen Abwartshub fort, bis Ventil C fir unvollstdndige Spannung auslést. Dadurch
wird Luft freigesetzt, der Luftsensor kann die korrekte Auflage nicht erkennen und gibt ein entsprechendes Signal

wegen unvollstandiger Spannung aus.

[GroBer Kegelwinkel fiir Greiferinnendurchmesser J—>T\

Vo RN Rutschen des Greifers

Spannbohrung

Ventil Kontrolle
'Spannvorgang unvollstandig' ©

[Luftanschluss Auflagekontrolle ]

Luftanschluss Auflagekontrolle

Kolben ®

Ventil Kontrolle
'Spannvorgang unvollstandig' ©

Luftanschluss Auflagekontrolle

Ventil Kontrolle
'Spannvorgang unvollstandig' ©

Kontrolle 'Spannvorgang unvollstéandig

Normaler Spannvorgang

ausgeldst.

Da sich Kolben ® weiter nach unten
bewegt, bis das Ventil fiir Kontrolle

des unvollstandigen Spannvorgangs
© auslést, wird weiterhin Ausblasluft wird nicht ausgelost.
zugefiihrt und der Sensor wird nicht

Kolben ® stoppt mitten im Hub und
das Ventil fir Kontrolle des
unvollstandigen Spannvorgangs ©




CGX-N22[ [ ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Greifer mit groBem Expansionshub

Der Greifer dehnt sich horizontal um 1.0 mm und kann so MaRabweichungen in Gussbohrungen ausgleichen; dies
garantiert das sichere Aufspannen des Werkstlicks.

Greiferinnendurchmesser Kegelstangendurchmesser Min. Greiferinnendurchmesser Max. Greiferinnendurchmesser Kegelwinkel fiir Greiferinnendurchmesser
210 29.55 09.7 210.7 max. 3° je Seite

‘ ‘

n
L e ol e e

Kegelstange und Greifer mit hoher Lebensdauer

(D Die Greifkraft des Bohrungsspanners wird von der Kegeloberflache auf den Gripper (ibertragen, so dass der Gripper in
den Innendurchmesser des Werkstiicks greift und das Werkstlick fir ein sicheres Aufspannen auf der Auflage halt.

(@ Hochabriebfester Spezialstahl gewéahrleistet eine verbesserte Lebensdauer des Grippers.

(3 Der Kopf der Kegelstange hat einen groReren Durchmesser als der Gripper, ist angefast und fungiert so bei
Einrichten des Werkstlicks als Fiihrung.

@ Kegelflache

—————Spannbohrung

3 Kopf der Kegelstange

Greifer

Die Auflageflaiche kann nachgeschliffen werden (max. 0.1 mm)

(D Bei Beschadigung der Auflageflache kann der Flanschbereich ausgebaut und nachgeschliffen werden.

@ Aus- und Wiedereinbau des Flansches sind problemlos vor Ort méglich.

@ Sitzflache @ Flansch




CGX-N22[ [ ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Steigungsfehler der Spannbohrung werden toleriert

Kegelstange und Greifer gleiten radial mit
Steigungsfehlertoleranz (£1 mm).

Beim Entspannvorgang werden Kegelstange und
Greifer durch den O-Ring zurlick zur Mitte gedriickt.

Kegelstange

Zuldssige Exzentrizitdt £0.5 mm Zuldssige Exzentrizitat £0.5 mm —>fr<— Spannbohrung

Greifer

LSS

Gleiten

Mit integriertem starken Ausblaskreis

(D Die durch den Freiraum zwischen Greifer und Abstreifer geblasene Luft entfernt Spane und Kiihimittel von der

Auflageflache.

(@ Zusatzlich steht zum effizienten Entfernen von Spanen und Kihimittel ein Spillkanal an der Auflageflache zur
Verfligung.
Greifer Abstreifer

i)

Ausblasung




CGX-N22[ [ ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

Durch die Entwicklung des Bohrungsspanners ohne konstante Ausblasung nimmt der Luftverbrauch betrachtlich ab.
Der herkdmmliche Typ erfordert eine Durchflussmenge von 50¢/min (3 bar) (bei 812 Innendurchmesser des Greifer).

Siehe Seiten — 269 und 270

3 Greifer 11 ~@13 Typ ohne konstante Ausblasung

Greiferinnendurchmesser (Lu?t%?:c?:?fgar) Typ
2 11 12 13 0.8 kKN CGX-N22E [ ]

Siehe Seiten — 271 und 272

2 Greifer 29,610 Typ ohne konstante Ausblasung

Greiferinnendurchmesser (Lu?t%?:::r:ftt)ar) Typ
29 10 0.8 kN CGX-N22E []

Siehe Seiten — 273 und 274

4 Greifer 06 ~28 Typ mit Ausblasung

Spannkraft

Greiferinnendurchmesser (Luftdruck 5 bar) Typ

o6 7 8 0.8 kN CGX-N22-[]




CGX-N22[ ][] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt

wirkend

Der neue Typ weist einen reduzierten Luftverbrauch und eine deutlich messbare Energieersparnis auf. Dennoch stets
beim Werkstiuckwechsel Ausblasluft zuftihren.

Stange Greifer

3 Greifer

. Abstreifer
Beim Spannen

[Sicherer Schutz vor Spénen] B B

Stange Abstreifer

Selbst in Bereichen
ohne Greifer ist kein
Ausblasen wéhrend des
Bearbeitungsprozesses

A-A B-B

erforderlich, da das
Eindringen von Spédnen
durch den Abstreifer
verhindert wird.

Stange Greifer

Beim Spannen Abstreifer

[Sicherer Schutz vor Spénen}

Abstreifer

B-B C-C

Stange Greifer

Ein konstantes Ausblasen
ist erforderlich, da in
Bereichen ohne Greifer
keine Abdichtung erfolgt.

Abstreifer

Abstreifer




CGX-N22E[] Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung Luft Doppelt

wirkend

3 Greifer  Typ ohne konstante Ausblasung PAT.

Greiferinnendurchmesser 211 o012 013

CGX-N22E ‘Greiferinnendurchmesser‘

Typ (Beispiel: CGX-N22E11)
Spannkraft 0.8 kN (Luftdruck 5 bar)
Radiale

2.4 kN (Luftdruck 5 bar)

Expansionskraft

: Nach Kundenvorgabe gefertigt
Typ CGX-N22E mit Greiferinnendurchmesser 11~213:

Greifer

Wahrend des Spannvorgangs wird der Abstreifer beim
Stangenhub ausgefahren. Dank eines neuen Mechanismus
Abstreifer wird das Spiel zwischen Stange, Abstreifer und Greifer
aufgehoben. Beim Bearbeitungsprozess entfallt das
Ausblasen zum Schutz gegen das Eindringen von Spanen.
(Nur beim Spannen und Entspannen ist ein Ausblasen
erforderlich.) Hierdurch verringert sich der Luftverbrauch im

Vergleich zum herkdmmlichen Typ betrachtlich.

Entspannen

[Sicherer Schutz vor Spénen ]

Greifer

Stange Abstreifer

w Stange Greifer
Abstreifer

Beim Spannen Abstreifer A-A
Spannen
Technische Daten Spannkraft & Luftdruck
CGX-N22Eo 16 CGX-N22E
Typ
" 12 13 14
Greiferanzahl 3 12
Arbeitsluftdruckbereich  (bar) 3~10 = 10
Prifdruck (bar) 15 f:j ’
Spannkraft”’ (kN) 0.78 Sos /
[
Radiale Expansionskraft”  (kN) 2.4 S 06
S 0,
Hub der Kegelstange (mm) 4.2 n
Spannhub (mm) 1.2 04
Olbedarf = Spannen (cm’) 7.6 02
Zylinder | Entspannen  (cm®) 9.2 0
Max. zul. Exzentrizitat ~ (mm) £0.5 3 4 5 6 7 8 9 10
Empfohlener Ausblasdruck  (bar) 3 Luftdruck (bar)
Empfohlener Luftdruck
fur Auflagekontrolle (bar) 2
Luftdruck (bar) 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 10
Betriebstemperatur (°C) 0~70
Spannkraft (kN) 0.47/0.62/0.78/0.93/1.09 1.24/1.40 1.55
Benutzte Flissigkeit Luft
Gewicht (kg) 0.65 F : Spannkraft (kN) = 1.551x 0.1P: Luftdruck (bar)

+1: Dargestellt sind die Leistungswerte fur einen Luftdruck
von 5 bar.



CGX-N22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

Luft

Doppelt
wirkend

CGX-N22E[1,12,13]

E Luftauslass Auflagekontrolle o1

Detailzeichnung - Montage

30.5 30.5
Luftanschluss - | 48
{} &\ Auflagekontrolle QL é 3-Max.02.5
pe §
Cl » ~r T © /
a < L < <
n n n 1
X% Ausblasanschluss - $
4-95.5 4-M5
Luftanschluss, 48 Plansenken 29.5
Spannen 30.5 30.5 M6 X 1 Gewindedurchlass
(Spanner, abnehmbarer
70 Abgriff) 5 —
30 @57 H8 3™ -F_,
[
2
[~
Sitzfliche g ~| RE
AuBendurchmesser Rz6.3 & ==
oU
Sitzflache =
nendurchmesset * -|C-’| _’%?
/ <4 e Ro ——
BT Rz25 S8l —
2 & ) | 3
= 25
9 e e Luftanschluss »m I
+ T Entspannen S8
O wn wn [ M - - ]
< - < v Entspannbereich 535
P I3 ‘ gnrtjerseitﬁI b N 056.8 702 25
i o 0 w0
2 — 0-Ring 2-P4 (im Lieferumfang ONIANSCRIUSSDEIEIC §§
- ! 857 f7 55 1 Fluor-Gummi Harte Hs90) £5
O-Ring P4 O-Ring AS568-034 Rz: 1S04287(1997) e
i (im Lieferumfang)
(im Lieferumfang) P4 856.5 (Fluor-Gummi Harte Hs90)
(Fluor-Gummi
Harte Hs90

Anwendungsanforderungen fiir Greiferinnendurchmesser

Min. 12

Min. 6.1
‘4—»'7

N

Blindbohrung Durchgangsbohrung
CGX-N22Eo
Typ
M 12 13

Werkstuckmaterial (Harte)

Aluminum, Stahl und
Andere (max. HRC25).
Nicht verwendbar flir Gusseisen.

Greiferinnendurchmesser (mm) | 11 12 13
Zulassiger min. Greifer-

innendurchmesser ) iy e 12.7
Zulassiger max. Greifer- (mm) "7 12.7 13.7
innendurchmesser ' ’ '
Kegelwinkel Greiferinnen- max. 3°
durchmesser (Neigungswinkel) :

Rundheit Greiferinnendurchmesser max. 0.1

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.

*Einzelheiten

StangenauBBendurchmesser

oF4 R1
oAD
300
0 A\
- - \ GreiferauBendurchmesser
© |.n¢ 1 oF3
I [
1
[
[ 6(5 Kegel-
bearbeitung)
(mm)
CGX-N22Eo
Typ
1 12 13
E 71 7.8 8.5
F3 10.5 11.5 12.5
F4 10.55 11.55 12.55
T 15 16 17
U 23 24 25
AD 8.2 9.2 10.2
Hinweis 1. Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

2. Der mitgelieferte O-Ring muss immer verwendet werden.
3. Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.



CGX-N22E[ | | Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung Luft E,‘i’r'f(gf,'é

2 Greifer  Typ ohne konstante Ausblasung PAT.
Greiferinnendurchmesser 29 210
Typ CGX-N22E [Greiferinnendurchmesser,

(Beispiel: CGX-N22E09)
Spannkraft 0.8 kN (Luftdruck 5 bar)
Radiale
_ 2.4 kN (Luftdruck 5 bar)

Expansionskraft

: Nach Kundenvorgabe gefertigt

Stange Greifer

Abstreifer

Entspannen

Greifer

<

Spannen Abstreifer

Technische Daten

CGX-N22En
Typ
09 10
Greiferanzahl 2

Arbeitsluftdruckbereich  (bar) 3~10
Prafdruck (bar) 15
Spannkraft™ (kN) 0.78
Radiale Expansionskraft”  (kN) 2.4
Hub der Kegelstange (mm) 4.2
Spannhub (mm) 1.2
Olbedarf | Spannen (cm®) 7.6
Zylinder | Entspannen  (cm®) 9.2
Max. zul. Exzentrizitdt  (mm) +0.5
Empfohlener Ausblasdruck  (bar)
e Risaronvaie. ™ oar) z
Betriebstemperatur (°C) 0~70
Benutzte Flissigkeit Luft
Gewicht (kg) 0.64

+1: Dargestellt sind die Leistungswerte fur einen Luftdruck
von 5 bar.

Typ CGX-N22E mit Greiferinnendurchmesser ¢9 and ¢10:

Wahrend des Spannvorgangs wird der Abstreifer beim
Stangenhub ausgefahren. Dank eines neuen Mechanismus
wird das Spiel zwischen Stange, Abstreifer und Greifer
aufgehoben. Beim Bearbeitungsprozess entfallt das
Ausblasen zum Schutz gegen das Eindringen von Spanen.
(Nur beim Spannen und Entspannen ist ein Ausblasen
erforderlich.) Hierdurch verringert sich der Luftverbrauch im

Vergleich zum herkdmmlichen Typ betrachtlich.

[ Sicherer Schutz vor Spénen]

Stange Greifer

Abstreifer

Stange Greifer

Beim Spannen Abstreifer A-A

Spannkraft & Luftdruck

CGX-N22E

-
o

Spannkraft (kN
o
[ee]

o
o

o
~

0.2

3 4 5 6 7 8 9 10
Luftdruck (bar)

Luftdruck (ba) 3 | 4 5 6| 7 8 9|10
Spannkraft (kN) 0.47/0.620.780.931.09 1.24 1.40 1.55

F : Spannkraft (kN) = 1.551x 0.1P: Luftdruck (bar)



CGX-N22E[ |

Pneumatischer Bohrungsspanner Typ ohne konstante Ausblasung

Luft

Doppelt
wirkend

CGX-N22E[09, 10]

Detailzeichnung - Montage

<E+ Luftauslass Auflagekontrolle o1 305 305
48
9 Luftanschluss ‘<——>‘ 3-Max.82.5
} ¢’ Anlagesensor $ @
A
N/
et 2
5 e B y c
n ) o 2
= ¢7,
Ausblasanschluss - @ ‘@
4-¢5.5 4-M5
Luftanschluss, 1 48 Plansenken ¢9.5
Spannen 30.5 30.5 M6 X 1 Gewindedurchlass
(Spanner, abnehmbarer Abgriff)
70 —
30° 057 H8 3 S
[
gs
Sitzflache g —| R E
AuBendurchmesser Rz6.3 o E=
oU
S R
-Ic->| S KRo ——
N Rz25 S8 el
)
g 5
< bt P Luftanschluss (23) c 5
2 vl n | Entspannen < @
i - < I Entspannbereich 5 5
! ' N nterseite +02 2 =<
w0 O-Ring (im Rohranschlussbereich 856.8 o EL0
o — Lieferumfang) 2 - P4 Sas
= \ 0577 3% | (Fluor-Gummi Harte Hs90) 2Tz
Y ‘ ‘ Rz: 1SO4287(1997) 38
O-Ring (im 0-Ring (im Lieferumfang) AS568-034
Lleferumfang) -P4 256.5 Fluor-Gummi Harte Hs90)
(Fluor-Gummi . .
Hérte Hs90 +*Einzelheiten

Anwendungsanforderungen fiir Greiferinnendurchmesser

n
wn
ot c
2 =
f=
s TN
Blindbohrung Durchgangsbohrung
CGX-N22Eo
Typ
09 10

Werkstuckmaterial (Harte)

Aluminum, Stahl und
Andere (max. HRC25).

Nicht verwendbar

flr Gusseisen.

Greiferinnendurchmesser (mm)

9

10

Zulassiger min. Greifer-

: mm
innendurchmesser (mm)

8.7

9.7

Zulassiger max. Greifer-

: mm
innendurchmesser (mm)

9.7

10.7

Kegelwinkel Greiferinnen-
durchmesser (Neigungswinkel)

max.

30

Rundheit Greiferinnendurchmesser

max.

0.1

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.

StangenaufRendurchmesser

oF4
oAD R1

%J’o o

o -
| GreiferauBendurchmesser
B oF3
r\i¢ | T
[ _FB(5 Kegel-
bearbeitung)
(mm)
CGX-N22Eo
Typ
09 10
E 5.7 6.4
F3 8.5 9.5
F4 8.55 9.55
T 13 14
U 21 22
AD 6.8 7.8
Hinweis 1. Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

2. Der mitgelieferte O-Ring muss immer verwendet werden.
3. Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.



CGX-N22-[] Pneumatischer Bohrungsspanner Typ mit Ausblasung Luft Doppelt

wirkend

4 Greifer Typ mit Ausblasung PAT:
Greiferinnendurchmesser 06 o7 08
Typ CGX-N22- ‘Greiferinnendurchmesser‘
(Beispiel: CGX-N22-06)
Spannkraft 0.8 kN (Luftdruck 5 bar)
Radiale

2.4 kN (Luftdruck 5 bar)

Expansionskraft

: Nach Kundenvorgabe gefertigt
Typ CGX-N22- mit Greiferinnendurchmesser g6~28:

Stange Greifer

Aufgrund des kleinen Durchmessers ergibt sich beim
Spannen ein Freiraum zwischen Stange, Greifer und
Abstreifer.

Durch konstante Ausblasung wird das Eindringen von
Spéanen wahrend des Bearbeitungsprozesses und beim

Spannen und Entspannen vermieden.

Entspannen Abstreifer Stange Greifer Abstreifer

Greifer

Stange

A-A
Spannen Abstreifer
Technische Daten Spannkraft & Luftdruck
Typ ek, b CGX-N22-06 Arbeits-
06 ‘ 07 ‘ 08 druckbereich
Greiferanzahl 4 1.6 CGX-N22-
Arbeitsluftdruckbereich  (bar) = 3~8 ‘ 3~10 14
Prafdruck (bar) 15 12
Spannkraft™ (kN) 0.78 ~
Z10
Radiale Expansionskraft”  (kN) 2.4 =
Hub der Kegelstange (mm) 4.2 Sos8 /
c
Spannhub (mm) 1.2 §0.6
Olbedarf = Spannen (cm?) 7.6 2
Zylinder | Entspannen  (cm®) 9.2 04
Max. zul. Exzentrizitdt  (mm) +0.5 0.2
Empfohlener Ausblasdruck  (bar) 0
Empfohlener Luftdruck b 9 3 4 5 6 7 8 9 10
fur Auflagekontrolle (bar)
Luftdruck (bar) 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9 10
Betriebstemperatur (°C) 0~70
Spannkraft (kN) 0.47/0.62/0.78/0.93/1.09 1.24/1.40 1.55
Benutzte Flissigkeit Luft
Gewicht (kg) 0.63 F : Spannkraft (kN) = 1.551x 0.1P: Luftdruck (bar)

+1: Dargestellt sind die Leistungswerte fur einen Luftdruck
von 5 bar.



CGX-N22-[ ]

Pneumatischer Bohrungsspanner Typ mit Ausblasung

Doppelt
wirkend

Luft

CGX-N22-{06, 07, 08

Detailzeichnung - Montage

i Luftauslass Auflagekontrolle g1 305 305
Luftanschluss | 48 |
@*\q Anlagesensor ?/ é 3-Max.82.5
wn wn
) ~] = -
o ¥ ? q
0 0 g
RS b v
Ausblasanschluss *7@ @
4-¢5.5 4-M5
Plansenken 29.5
Luftanschluss, M6 %1 Gewindedurchl
Spannen 30.5 30.5 ewindedurchlass
b (Spanner, abnehmbarer Abgriff) . .
70 30 257 H8 4™ <
3
o2
[~
¢ ® £
Rz6.3 o L=
Seating surface
outer diameter - 2
oU b %
Seating surface o e Ko, F——
inner diameter * ~N Rz25 S
oT
- | =
© [
ey S/ Luftanschluss »J«M 5 g
= Entspannen T @
o g l [ - Entspannbereich S 3
" vl Unterseite 402 2 £
= “y < i Rohranschlussbereich #56.8 0 £,3
n f ‘ a8
- nCc
N . . . ==}
o O-Ring (im Lieferumfang) 2 - P4 Sz
= / \ 957 £7 338 1 (Fluor-Gummi Hirte Hs90) Rz: 1S04287(1997)
O-Ring 0O-Ring (im Lieferumfang)
(im Lieferumfang) P4 AS568-034 . .
(Fluor-Gummi 856.5 (Fluor-Gummi Harte Hs90) x*Einzelheiten

StangenauBBendurchmesser
GreiferauBendurchmesser

Anwendungsanforderungen fiir Greiferinnendurchmesser

o A
o .
+ £
; =
f=
£ T
Blindbohrung Durchgangsbohrung
CGX-N22-o
Typ
06 07 08

Werkstiickmaterial (Harte)

Aluminum, Stahl und
Andere (max. HRC25).

Nicht verwendbar fiir Gusseisen.

Greiferinnendurchmesser (mm) 6 7 8
Ll S om | 57 61 | 77
s X SO o) 67 | 77| 67
e (el max. 3"
Rundheit Greiferinnendurchmesser max. 0.1

Bitte fragen Sie an, wenn obige Bedingungen nicht vorliegen.

AE

-

E o~
2y | [
k\/ 5 (5" Kegel-
bearbeitung)
(mm)
CGX-N22-o
Typ

06 07 08
E 4.5 4.8
F1 9 10
F2 5.9 6
F5 2 2.5
M 43.5 445
=) 24 25
R 5.6 6.5 7.5
T 10 11 12
U 19 20
AD 4.3 \ 5.3 5.8
AE RO0.6 R1

Hinweis 1. Befestigungsschrauben nicht im Lieferumfang enthalten.

2. Der mitgelieferte O-Ring muss immer verwendet werden.
3. Die Harte der Auflageflache betragt HRC55.



CGX-N22[ [ ] Pneumatischer Bohrungsspanner Luft Doppelt
Greiferwechsel (Satz)
Greiferanzahl Grippertyp (Satz) Spannertypen Bechreibung
CGX-N22-J06 CGX-N22-06 O-Ring X1 Greifer
(Siehe linke
. Tabelle)
4 Greifer CGX-N22-J07 CGX-N22-07 Abstreifer 1
CGX-N22-J08 CGX-N22-08
CGX-N22EJ09 CGX-N22E09 g
2 Greifer 3 C
CGX-N22EJ10 CGX-N22E10
CGX-N22EJ11 CGX-N22E11 Es wird empfohlen, Gripper, Abstreifer und O-Ringe
nach jeweils ca. 200 000 Operationen
3 Greifer CGX-N22EJ12 CGX-N22E12 auszuwechseln. . .
Die Greifer nicht einzeln, sondern paarweise
auswechseln.
CGX-N22EJ13 CGX-N22E13 (Greifertypen siehe Tabelle links.)

Durchmesser der Spannbohrung & Stangenhodhe

12
1
— ~—
I T~
E ~~ —
(0]
:J: N~ ~—92
% . ~—_ ~0o 13 -
[ T~
[®)]
g ~_ T~
S g ~~ ~—~ 28~
[Va] \\ 0]0
, ~— T~
6‘\'@7
\y\\
»6043 -0.2  -0.1 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7

Zuléssiger min.

Nennwert

Greiferinnendurchmesser Greiferinnendurchmesser

Zuldssiger max.
Greiferinnendurchmesser

Differenz zwischen Spannbohrungsdurchmesser

und Greifernenndurchmesser (mm)

Stangenhohe

Formel zur Berechnung der Stangenhdhe

Differenz Spannbohrungsdurchmes-
7.82-2.35x ser und Greifernenndurchmesser

~ Differenz Spannbohrungsdurchmes-
28 ~ 210 8.82-2.35x ser und Greifernenndurchmesser

211 ~ 213 - 10.32-2 35xDifferenz Spannbohrungsdurchmes-

26 ~ a7

ser und Greifernenndurchmesser

Beispiel: Spannvorgang mit CGX-N22E10 (Greifernenn-
durchmesser: 10) fur 9.8 Bohrung

Stangenhdhe = 8.82 - 2.35%(-0.2) = 9.29 mm




CGX-N22[ I[ ]

Pneumatischer Bohrungsspanner

Luft Doppelt

wirkend
Beispiel fiir Systemkonfiguration
Bohrungsspanner Werkstlick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGX (Kreisformig) "2 Typ CGX

(Dophe® %o
. | fan) /an
Werkstick- ! ) &
fihrung " | (©) (©] (©] Werksttickfihrung *
1
| e o |
| P [@ @] ® ||
| /an b i
' N7 \\/ |
| () © @ © |
I .
Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
(Diamantgeschliffen)2 Typ CGX
o g Greiferinnen-
Werkstiick-Positionierstift Werkstickfihrung *' = durchmesser D
(Kreisférmig) 2 =
€
M Stangen-
rh auBen-
durchmesser d
Durchmesser- ’ﬁrf_ﬁzﬁ
bereich
‘ D-d oder ‘
weniger
Bohrungsspanner Werkstiick-Positionierstift Bohrungsspanner
Typ CGX (Diamantgeschliffen)<2 Typ CGX

*1: Werkstuckfihrungen einsetzen, um eine Beschadigung des Spanners bei Verwendung von

Automatik- oder Roboterforderern zu vermeiden.

Anhand der obigen Referenzangaben die Bohrungen bei der Verwendung von Werkstick-

fihrungen exakt positionieren.

*2: Der Bohrungsspanner verfligt nicht Gber eine Werkstickpositionierfunktion. Werkstick-

Positionierstifte (0.3.) einsetzen.



CGX-N22[ I[]

Pneumatischer Bohrungsspanner

Doppelt
Luft wir’?(gnd

VorsichtsmaBRnahmen

Den Innendurchmesser des Ausblaskreises min. mit 4 mm fir

die Einbauflache beim Spannvorgang wahlen.

Das Werkstlick muss so aufgespannt werden, dass die Spann-
bohrung des Werkstiicks senkrecht auf der Auflageflache steht.
Das Aufspannen mit schrager Bohrung flhrt zu einem ungleich-
mafigen Kontakt zwischen Greifer und Bohrung; die daraus

resultierende Lastkonzentration kan zu Stérungen fihren.

Vor Einrichten des Werkstlicks sicherstellen, dass sich weder
Spane noch Schmutz auf der Anlageflache von Bohrung und
Spannergehause befinden. Eingedrungene Spéane fihren an-
dernfalls zu einer unsicheren Aufspannung, was wiederum eine

schlechte Bearbeitungsprazision verursachen kann.

Das Eingreifen (Einschneiden)des Greifers in das Werkstiick
hangt vom Werkstiickmaterial und/oder den jeweiligen Thermo-
prozessen ab. Bitte beachten Sie die Daten in der Tabelle der
technischen Daten (siehe Seiten =270, 272, 274) bezlglich der
Werkstlckbedingungen und Spannbohrung. Erflllen Werkstick
und Spannbohrung die angegebenen Bedingungen nicht, ist

kein sicheres Aufspannen maoglich.

Ist die Spannbohrung konisch (Gussbohrung mit Neigung),
muss mit dem zu bearbeitenden Werkstlick zunachst eine Pro-
beaufspannung durchgefiihrt werden, um Probleme wahrend

des Betriebs auszuschliefRen.

Ist der Aufspannbereich in der Werkstlickbohrung extrem diinn-
wandig, kann es zu Verformung kommen. Daher muss in die-
sem Fall zuvor eine Probeaufspannung des zu bearbeitenden
Werkstlicks vorgenommen werden, um eine Verformung dinner

Bereiche auszuschlief3en.

Trockene und gefilterte Luft zufihren. Eine PartikelgréRe von 5

pum oder weniger ist zu empfehlen

Messen Sie die Flachheit der Auflageflache unter Druckbeauf-
schlagung der Spannseite oder ohne Druckbeaufschlagung der

Spann- und Entspannseite.

Den Sensorbereich der Auflagekontrolle (Luftsensor) auf einen
Abstand von max. 0.05 mm zur Auflage-flache setzen. Zwischen
Werkstlick und Auflageflache eine Fuhlerlehre einsetzen und
den Abstand prazise einstellen. Einzelheiten zur Einstellmetho-
de finden Sie in der Bedienungsanleitung des Herstellers des

Luftsensors.

Prifen Sie die die Funktion aller Sensoren (Spannung, Entspan-
nung, unvollstandige Spannung durch Kombination von Druck-
schalter und Sensor wie in der nachfolgenden Tabelle gezeigt.

(Siehe den Pneumatikplan.)

Druck- Druck-
Anwendungen schalter 1 schalter 2  Luftsensor
(P.S. 1) (P.S. 2)
Kontrolle 'Spannvorgang
Ende’ EIN AUS EIN
Kontrolle 'Entspannvorgang
Ende’ AUS EIN AUS*
Kontrolle 'Spannvorgang EIN AUS AUS
unvollstandig'

*:Je nach Werkstiick und Sensoreinstellungen kann der Sensor

eingeschaltet bleiben.

Empfohlene Betriebsbedingungen des Luftsensors

ISA3-F/G Serie,

Lieferant und Hersteller SMC

Modell GPS2-05, GPS3-E Serie,
Hersteller CKD

Druck der

zugefihrten Luft 2 bar

Empfohlener

Rohrinnendurchmesser @4 mm (ISA3-F:92.5 mm)

Gesamtleitungslédnge Max. 5 m

Ein Magnetventil mit Nadel fur die Luftsensoreinheit verwenden
und so ansteuern, dass die gesamte Zeit Uber Luft zugefihrt
wird, damit keine Spane oder KihImitteltropfen durch die Sen-
sordise des Bohrungsspanners eintreten.

Es gibt Falle, in denen die Lufterfassung nicht entsprechend
der Bemessung ausgefihrt werden kann, wenn die Benutzung
nicht so wie in der links dargestellten Anwendung erfolgt. Fir
Einzelheiten wenden Sie sich bitte an das technische Service-
zentrum.
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Pneumatikplan beim Typ ohne konstante Ausblasung

Gegendrucksensor
(Der Schaltplan unterliegt je nach Sensortyp Anderungen.)

PS.1
S5um % O‘l @ ]
$ é Z
>
= Pneumatik Auflage-

Spannkreis kontrolle
Ausblasluft

o [

Pneumatik Ausblasung |
Entspannkreis [Bei Ausschaltung) 3bar

{ offenzur I (Empfohlener Luftdruck)
Geschwindigkeitsregler \ _Atmosphare |,

(Regelung im Rucklauf)

Im Rucklauf des Luftkreislaufes (Entspannen) muss ein Geschwindigkeitsregler installiert und die Spanngeschwindigkeit Uber den
Gegendruck im Ricklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an der Entspannseite des

Spanners flhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer potentiell unvollstandigen Spannung.

Fir Bearbeitungsprozesse mit Typen ohne konstante Ausblasung ist keine Ausblasluft erforderlich. Ausblasluft stets beim Laden und

Entladen von Werkstlcken sowie beim Spannen und Entspannen fur die Abfuhr von Spanen und Schmutz verwenden.

Die Ausblasung wahrend der Auflagekontrolle ausschalten. Ein zur Atmosphare offenes Schaltventil verwenden, wenn die Ausblasung

ausgeschaltet ist. Tritt ein Fehler beim Spannvorgang auf, wird es als Auslassoffnung fir die Luft Auflagekontrolle verwendet.

Pneumatikplan beim Typ mit Ausblasung

Gegendrucksensor

s B0 GBS T *

N Pneumatik Auflage- \ ;
o Spannkreis kontrolle | Li-k; ‘
Ausblasluft ar |

o 0

Pneumatik Ausblasung
Entspannkreis

3bar
(Empfohlener Luftdruck)
Geschwindigkeitsregler

(Regelung im Riicklauf)

Im Rucklauf des Luftkreislaufes (Entspannen) muss ein Geschwindigkeitsregler installiert und die Spanngeschwindigkeit Uber den
Gegendruck im Rucklauf eingestellt werden (min. 0.3 s bei vollem Hub). Die unmittelbare Druckentlastung an der Entspannseite des

Spanners fluhrt zu unzureichender Greifkraft an der Wand der Spannbohrung und damit zu einer potentiell unvollstandigen Spannung.

Bei Verwendung des Typs mit Ausblasung die Ausblasluft beim Laden und Entladen von Werkstlicken, beim Bearbeitungsprozess so-
wie beim Spannen und Entspannen verwenden. Haften wahrend der Bearbeitung Spane am Greifer, z.B: bei Durchfihrung durch die

Spannbohrung, das Ausblasen wahrend der Bearbeitung fortsetzen.



CG[ Bohrungsspanner Produktreihen
Standard Tieflochversion Tieflochversion Exzentrisch
(ohne Sitz)

Typ

CGC

Spannen 70bar
Entspannen  70bar

Typ Typ Typ
Spannen 70bar Spannen 70bar Spannen 70bar
Entspannen  70bar Entspannen  70bar Entspannen  70bar

=

Auflagefliche vom Spanner abgeriickt
Modell ohne Auflageflache



CG[ Bohrungsspanner Produktreihen
Luft Luft Luft
Flache Standard Tieflochversion Tieflochversion

Typ

CGS-N1

Spannen 70bar
Entspannen  Feder

Typ

CGE

Spannen Luft
Entspannen  Luft

) |/

Typ Typ
CGY-F2 CGY-F3
Spannen Luft Spannen Feder

Entspannen  Luft Entspannen  Luft

Einzelheiten siehe separate Dokumente.
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